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Ercolina® Digitalny ohyba¢ Medi Art. 070
Elektricka ohybacka kovov.

Ercolina® Digital Medi Bender "Special" Art. 071
Elektricka ohybacka kovov.

CE 1995 (v sulade s nariadenim EHS 392/89)

Vyrobca:

CML International S.p.A.

Localita Annunziata

03030 Piedimonte S.G. FR) Taliansko
Tel: +39 776 404572

Fax: +39 776 404801

Vyrobca nezodpovedd za Ziadne Skody sposobené pouZitim neorigindlneho naradia Ercolina®

Gratulujeme k ndkupu vasho zariadenia Medi Bender. Dodrziavajte nasledujuce pokyny a vas Medi Bender sa
stane jednoduchym a uzito¢nym pracovnym nastrojom.

Poznamka: tato prirucka obsahuje potrebné pokyny pre ohybacku Digital Medi Bender (Art. 070), ohybacku
Digital Medi Bender Special (Art. 071). Ak nie je vyslovne uvedené inak, plati tento navod pre vsetky tri
modely.

Nezabudnite: precitajte si tento navod a uschovajte ho na bezpe¢nom mieste pre buduce pouzitie!

Zhoda ES
Tri verzie Medi Bender st v stilade so smernicou o strojoch EHS 392/89.
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ODDIEL I
VSEOBECNE

PRAVIDLA

1.1  VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

Venujte pozornost’ tomuto symbolu; oznacuje mozZni nebezpeénu situaciu

® Venujte pozornost’ tomuto symbolu; oznacuje zakazani ¢innost’ pre operatora/uzivatel’a

Venujte pozornost’ tomuto symbolu; oznacuje povinnu ¢innost’ pre operatora/uzivatel’a

U

MANDATORY

Pred pouzitim stroja si pozorne precitajte PRIRUCKU POUZIVANIA A UDRZBY

VAROVANIE

Vyrobna spolo¢nost’ nezodpoveda za nehody, poskodenia alebo poruchy stroja sposobené nedodrzanim
pokynov uvedenych v navode na pouzivanie a udrzbu stroja, Cast’ II: bezpecnost’ a prevencia, alebo za manipuléciu s
bezpecnostnym zariadenim.

Cldnok 070 Prirucka
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1.1.1  POUZIVANA TERMINOLOGIA
Niektoré opakujlice sa definicie s vysvetlené nizsie:

UZIVATEL OSOBA, ORGAN ALEBO SPOLOCNOST, KTORA SI STROJ ZAKUPILA ALEBO
PRENAJALA A KTORA MA V UMYSLE POUZIVAT HO V SULADE S JEHO
PREDPOKLADANYM POUZITIM A ROZSAHOM, 7A POUZIVANIE STROJA A
ZASKOLENIE OBSLUHUJUCEHO PERSONALU ZODPOVEDA TATO OSOBA.

NEBEZPECNA OBLAST AKYKOLVEK PRIESTOR VO VNUTRI A/ALEBO V BLIZKOSTI STROJA, KDE JE PRITOMNY
VYSTAVENEJ OSOBY, PREDSTAVUJE BEZPECNOSTNE A/ALEBO ZDRAVOTNE RIZIKO
PRE SAMOTNU OSOBU.

VYSTAVENA OSOBA AKAKOLVEK OSOBA, KTORA SA UPLNE ALEBO CIASTOCNE NACHADZA V

NEBEZPECNEJ ZONE.

OPERATOR OSOBA Vv ZODPOVEDNY  Z INSTALACIA, PREVADZKA,

REGULACIU, UDRZBU, CISTENIE, MANIPULACIU ALEBO DEMONTAZ

STROJA. HE/SHE JE  NIE JEOPRAVNENY/OPRAVNENA NA VYKONAVAT

ELEKTRICKE ZASAHY S DODAVANYM NAPATIM.

KVALIFIKOVANY PERSONAL OSOBY, KTORE BOLI SPECIALNE VYSKOLENE A MAJU MOZNOST
VYKONAVAT UDRZBU ALEBO OPRAVY, KTORE SI VYZADUJU SPECIFICKE ZNALOSTI
O OBSLUHE STROJA, BEZPECNOSTI A SPOSOBE ZASAHU, A KTORE SU SCHOPNE
ROZPOZNAT NEBEZPECENSTVA SPOSOBENE POUZIVANIM STROJA A NASLEDNE SA

IM VYHNUT.

AUTORIZOVANE

CENTRUM SLUZIEB ORGAN, KTORY BOL PRAVNE UZNANY VYROBNYM
A KTORA MA KVALIFIKOVANY A OPRAVNENY PERSONAL NA VYKONAVANIE
VSETKYCH JEDNODUCHYCH ALEBO ZLOZITYCH SERVISNYCH, UDRZBARSKYCH A
OPRAVARENSKYCH CINNOSTI, KTORE SU POTREBNE NA UDRZANIE STROJA V
DOKONALOM STAVE UCINNOSTI.
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1.1.2  VSEOBECNE UPOZORNENIA

& Pred pouZitim stroja si pozorne precitajte PRIRUCKU POUZIVANIA A UDRZBY STROJA;O .

Pouzivatel’ musi stroj pridelit’ len Specialne vyskolenému a kvalifikovanému personélu;

O Pouzivatel’ musi prijat’ vSetky potrebné opatrenia, aby zabranil pristupu neopravnenych osob k stroju;

0 Pouzivatel musi vhodnym spdsobom informovat’ persondl o dodrziavani a uplatiiovani bezpecnostnych
pravidiel; v tomto rozsahu musi zarucit’, ze kazdy podl'a svojich povinnosti pozna navod na pouzivanie
stroja a prislu§né bezpecnostné pokyny;

0 Pouzivatel’ musi informovat’ vyrobnu spolo¢nost’, ak zisti aktiikol'vek chybu alebo poruchu bezpecnostného
zariadenia, ako aj aktikol'vek potencialne nebezpecnu situaciu;

0 Obsluha musi vzdy pouzivat prostriedky individualnej ochrany DPI (rukavice, bezpecnostni obuv a
Specifické oblecenie) a musi dodrziavat’ pokyny uvedené v tejto prirucke;

O Obsluha musi dodrziavat’ vSetky pokyny tykajice sa nebezpecenstva, vystrahy a upozornenia uvedené na
stroji;

© Prevadzkovatel nesmie vykondvat’ Ziadne operécie alebo zasahy, ktoré nepatria do jeho kompetencie;

O Prevéadzkovatel’ musi informovat’ svojho nadriadeného o kazdom probléme alebo nebezpecne;j situécii, ktora
mozZe nastat’;

N Pouzivatel’ nesmie dovolit’, aby sa na stroj montovali diely inych znaciek, pretoze testovanie bolo vykonané
s dielmi, ktoré boli sucastou stroja v Case jeho dodania, a tieto alebo iné zmeny médzu zmenit jeho
vlastnosti a ohrozit’® bezpecnost prevadzky; akukol'vek upravu a/alebo doplnenie prislusenstva musi
vyslovne schvalit’ a/alebo vykonat’ vyrobca;

0 Stroj sa musi pouzivat’ len na ucely, na ktoré bol navrhnuty;

N Pocas prevadzky mozete najst’: elektrické Casti pod napétim, mechanické Casti v pohybe. Preto neodstranujte
ziadne ochranné kryty a neuvolnujte skrutky alebo upeviiovacie prvky, pretoze méze dojst’ k vaznemu
poskodeniu veci alebo 0sdb.

Cldnok 070 Prirucka
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1.1.3 VSEOBECNE POKYNY

Stroj MEDI BENDER bol vyrobeny podl'a najmodernejsej technologie a pri dodrzani oficidlne uznavanych
bezpecnostnych pravidiel. Stroj vSak mdze byt’ zdrojom rizika pre pouzivatel'a a/alebo tretie osoby, ak sa
pouziva nespravne alebo nespravne. Z tohto dovodu je nevyhnutné precitat’ si a dodrziavat’ nasledujice
bezpec¢nostné pravidla:

0 Stroj sa musi pouzivat’ vylu¢ne v sulade s jeho ur€enim podla konstrukcie a pri dodrziavani vSeobecnych
pravidiel bezpecnosti a prevencie rizik. Vyrobca nezodpovedd za Skody na veciach alebo osobéch
spdsobené nespravnym pouzivanim stroja;

0 Skontrolujte, ¢i je v napajacom zdroji dodrzané potrebné napitie pre Medi Bender;
0 K stroju prirad’te len kvalifikovany personal;

© Stroj nepouzivajte v prostredi s horlavymi plynmi alebo kvapalinami;® Stroj

nevystavujte dazd'u;

0 Stroj skladujte na bezpe¢nom a suchom mieste;

0 Pocas faz prace a zastavenia stroja udrzujte neprideleny personal v bezpecnej vzdialenosti;
N Nedotykajte sa Casti v pohybe;

(1) Pocas prevadzky stroja dodrziavajte bezpe€nostnu vzdialenost’;

© Nikdy sa nezdrzujte v blizkosti stroja na opacnej ovladacieho panela stroja;O

Zabrante nahodnému spusteniu;

Oz bezpecnostnych dovodov a pre zachovanie platnosti zaruky nemanipulujte s elektronickymi a
diskovymi obvodmi;O Pred prepravou odpojte stroj od elektrickej siete;
® Nikdy nemanipulujte so strojom tahanim za privodny kabel,

N Nemodifikujte konstrukciu stroja.

0 Pouzivajte iba prislusenstvo Ercolina®. Manipulacia so strojom znamena stratu zaruky. Vyrobca nesmie
dodat’ prislusenstvo alebo nahradné diely, ak bolo so strojom manipulované;

0 Najtazsie tvarovky drzte pri aplikacii z drazky, aby nedoslo k rozdrveniu prstov;

Cldnok 070 Prirucka
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0 Pravidelne kontrolujte opotrebovanie Sesthranu;

0 Stroj mdze pouzivat’ vzdy len jedna osoba.

1.1.4 DOPRAVA

VAROVANIE

PRED PREPRAVOU STROJA:
* Odpojte napajaci zdroj;
* Odpojte pedalovy spinac;
* Odstrante vsetko prislusenstvo namontované na stroji.
VAROVANIE
POCAS PREPRAVY STROJA:
. Venujte pozornost hmotnosti stroja: 23 kg;
* Pouzite
rukovat’;

1.2 POZNAMKY K OPERACII

Pocas prvych 15/20 ohybov je stroj v zdbehovej faze, takze nemoze byt schopny ohybat’ rary s maximalnou
kapacitou. Po faze zabehavania sa stroj méze pouzivat’ na vSetky rarky uvedené v tabul’ke.

Cldnok 070 Prirucka
pouzivatela SK
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CAST 11
TECHNICKE

UDAJE

2.1 CAST IDENTIFIKACIA

1 Byvaly 9 Klucka
2 Protismerna lisovacia matrica 10 Prepinac
3 Otocné konzola 11 Pripojenie nozného spinaca
4 Podpora protismerné¢ho ohybania matrice 12 Drziak poistiek
5 Utahovacia skrutka 13 Vyber stupna
6 Paika 14 Zobrazenie
7  Zastavte 15 Pretazenie viedlo
8 Obnovenie krazku 16 Rukovat
Tabulka 2.1.1 - Identifikacia casti
Clanok 070 Prirucka

pouzivatela SK
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2.1.1 BYVALY

V prvom pripade ide o tieto informacie:

Obrazok 2.1.1 - Byvaly

1 Referencny bod "0" pre umiestnenie prvého
2 Priemer rurky, pre ktora bola navrhnuté
3 Byvaly polomer ohybu

2.1.2 PROTIOHYBACIA MATRICA

Informécie vyrazené na protismernej ohybacej matrici sa tykaji rozmerov rur, pre ktoré bola navrhnuta.

Cldnok 070 Prirucka
pouzivatela SK
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2.1.3 POSUVNIK - PROTIOHYBACIA LISOVACIA JEDNOTKA

Na nasledujiicom obrazku su znazornené prvky posuvno-protismernej lisovacej jednotky:

o o)

ERCOLINA®
MEDI BENDER

1  Oto¢na konzola

2 Zastavte

3 Obnovenie kruzku

4 Klucka

5 Paka

6 Utahovacia skrutka protismerného ohybania
7 Podpora protismerného ohybania

Clanok 070 Prirucka
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2.2 TECHNICKE UDAJE
Nasledujuce udaje sa tykaju strojov:
* Digitdlne Medi Bender Art. 070;

* Digitalne Medi Bender Special Art. 071.

2.2.1 PRACOVNA KAPACITA
Stroj dokaze ohybat’ materialy uvedené v tabul’ke od minimalneho priemeru 5 mm, pricom minimalny polomer

zavisi od pouzitého materidlu, priemeru a hrabky.

Poznamka:  Stroj dokédze ohybat’ len typy materidlov uvedené v tabul’ke. V tej istej tabulke su uvedené
maximalne kapacity.

2.2.2 MAXIMALNY UHOL OHYBU

Stroj je vybaveny elektronickym systémom, ktory riadi ohybacie operacie presnym a preciznym spdsobom a
zachovava nastaveny uhol ohybu.
Maximalny povoleny uhol ohybu na stroji je 180°.

Cldnok 070 Prirucka
pouzivatela SK
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2.2.3 KAPACITA STROJA

V nasledujucej tabul’ke je uvedend maximalna ohybacia kapacita ohybacky Digital Medi Bender Art. 070 a
ohybacky Digital Medi Bender Special Art. 071.

Nizsie uvedené informacie st priblizné a mozu sa lisit’ v zavislosti od chemického zlozenia materialu.

MAXIMALNA OHYBOVA KAPACITA S MINIMALNYM POLOMEROM ROVNAJUCIM SA DVOJNASOBKU 0 RURY

MEDI BENDER ART. 070 MEDI BENDER ART. 071
SECT MATERIALY @ MAX X hriibka @ MAX X hribka @ MAX X hriibka @ MAX X hribka
(mm) (palce OD) (mm) (palce OD)
o | Rurkakotla 34x3 1" plyn x /" 22x3 15" plyn x /g"
o Mikka ocel'ova rarka 35x2,5 1" */16x ea" 25x25 1" X 7"
o | Mékka mosadzna rirka 32x3 1" D/gx 1" 28x3 1" 3/gx 1"
o | Nerezové ocel 35x 1,5 1" 3gx 114" 28 x 1,5 1" Vg x 116"
o Zvarané nabytkové rurky 32x1,5 1"y x V4" 28x 1,5 1" Vgx 4"
o St35 hydraulicka ocelova rirka 35x3 1"3/gx Yg" 28x 1,5 1" Vegx 4"
o Hydraulicka rarka z 35x2 1" 3/gx 3g4" 28x 1,5 1" Vgx 44"
nehrdzavejicej ocele
o Tvrda med’ a hlinik 42x1,5 1" 5/gx 14" 28x3 1" Vgx 1"
@ | Pevny okruhly profil z méikkej 20 A 16 7
ocele
mmm | Pevny plochy profil z mikkej 10x 25 gt x 1" - -
ocele
= | Obdiznikovy profil z mékkej 15x25x%x3 " x 1" x 1" -— —
ocele
H Pevny Stvorcovy profil z méikkej 20x 20 34" x 3" -— —
ocele
Duty stvorec z mikkej ocele W 1
[ m] profil 25x25x%x3 1"x 1"x s — —
- Profil T z mékkej ocele 30x30x5 1" 16x 1" 3/ 16X 316" —_ —_
: Profil U z mékkej ocele 30x15x5 1" 16x 1" g% 3/ 16" — —

Tabulka 2.2.1 - Kapacita stroja

2.2.4 RYCHLOST SESTHRANNEHO HRIADELA

Rychlost’ Sesthranného hriadel’a digitdlneho ohybaca Medi je:

Stroj Sest’hranny hriadel’ Rychlost’

Digitalne Medi Bender Art. 070 2,9 otacok za minutu
Digitilne Medi Bender Special Art. 071 9,0 otacok za mintitu
Tabulka 2.2.2 - Rychlost Sesthranného hriadela

Cldnok 070 Prirucka 15
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2.2.5 ELEKTRICKE UDAJE

Stroje musia byt’ pripojené k napéjaniu, pre ktoré su konstruk¢éne urcené.

Napdjanie:
Napitie Frekvencia Napajanie Aktudlne
220V 50/60 Hz 1000W 5A
110V 50/60 Hz 1000W 10A

Tabulka 2.2.3 - Napdjacie napditie
Uroveri izolacie: 1
Motor: elektricky motor s dvojitou izolaciou v sulade s normami ES

Ochrana: ochranny systém s poistkami

Model Poistka

Napiitie VSeobecna ochrana  Elektronicky obvod
220V 8A gG 315 mA gG
110V 16A gG 630 mA gG

Tabulka2.2.4 - Ochranné poistky

Ochrana proti pretazeniu motora: automatické elektronické blokovanie pri 1000 W na vSetkych modeloch

2.2.6 ROZMERY A HMOTNOST

Telo stroja

Telo stroja:

Telo stroja bez prislusenstva 23 kg

Sirka 260 mm
Dizka 600 mm
Vyska 900 mm

Tabulka 2.2.5 - Rozmery a hmotnost

Maximalna pouzitelna hmotnost: 10 kg

2.2.7 UROVEN HLUKU

Emisné hodnoty na pracovnych plochéach: EC
DIR. 392/89-1,1,7,4,F

2.2.8 TECHNICKE POZNAMKY

Konstrukcia stroja a technické Specifikacie sa mézu menit’ bez poradenstva.

Cldnok 070 Prirucka
pouzivatela SK
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ODDIEL III
POUZIVANIE
STROJA

3.1 HLAVNE KONCEPCIE

Uhol ohybu: Uhol ohybu rurky vyjadreny v stupnoch

Uhol spiitného pruZenia: Vplyvom pruznosti materialu ma rurka pri ohnuti tendenciu "pruzit™ spét’ do
povodného tvaru.

Polomer ohybu: Meria sa od stredu po stred ohybu.

Systém Ercolina korigovat’ uhol ohybu podl'a pouZitého materialu

3.2 PRISLUSENSTVO

Tvarovky a ohybacky su vyrobené z hlinika a ocele podl'a materialu, ktory sa ma ohybat’. Opytajte sa svojho
predajcu.
Identifikéciu dielov néjdete v tabulke 2.1.1 na strane 10.

3.2.1 VYBER PRISLUSENSTVA

Na ohybanie rurky si vyberte spravny ohybac a protiohybaci lis. Skontrolujte, ¢i sa vonkajsi priemer presne
zhoduje s priemerom vyrazenym na tvarovke a protiohybacom pripravku.

3.2.2 MONTAZ PRISLUSENSTVA

Vlozte predlzovaciu a protil'ahlti matricu na ich prislusné pozicie.

Pri montazi ocelovych tvaroviek davajte pozor: tvarovky drzte z ich okrajovej strany a NIE zo spodnej
strany. Uistite sa, ze referencny bod tvarovky je zarovnany s referencnym bodom Sesthranného hriadel’a, a
ota¢anim malého gombika upevnite protismernu tvarovku k podpere.

Cldnok 070 Prirucka
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3.2.3 ZAPNUTIE STROJA

sa zapne hned’ po pripojeni k elektrickej sieti (220 V alebo 110 V).

Varovanie: Pred pripojenim stroja k elektrickej sieti skontrolujte, ¢i napajacie napitie zodpoveda
konStrukénému napitiu stroja.

3.2.4 PRIPRAVA STROJA

Vlozte rurku a pripravte otocny drziak.

Pomocou gombika pevne uzavrite rurku medzi tvarovkou a protiohybacim lisom. Vyrovnajte poistnu maticu a
pohyby stroja bez otaCania gombika. Uvedena poloha predstavuje referencny bod pre nastavenie upnutia.

Cldnok 070 Prirucka
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Obrazok 3.2.3 - Konzolova jednotka
1 (Vkladanie protismernej matrice) (rukovéit’) Poznamka: Stlacte a otocte smerom doprava, aby sa podrzal.
Otacanim dolava stratite protismernii matricu.

2 Upevflovacia rukovat’ pre sﬁpravujazdcov Poznamka: Na urychlenie priblizovania pouzite mosadzny gombik.

3 Obnovenie krazku

Cldnok 070 Prirucka
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3.3 PROGRAMOVANIE OHYBU NA DIGITALNYCH MODELOCH - CL. 070 A 071

POZNAMKA. Iba pre digitilny Medi Bender Art. 070 a 071.

Uistite sa, ze Sesthranny hriadel’ a zmontovany pripravok su nastavené na referenény bod. Naprogramujte
pozadovany uhol nastavenim centrdlnej jednotky nastavenia stupiiov. Po vykonani tohto Ukonu je stroj
pripraveny na vykonanie uhla. Ak je znama pruznost’ materialu, na prvych dvoch stupnovych volicoch sa da
naprogramovat’ aj uhol spdtného pruzenia. Ak takato hodnota nie je znama, ulozi sa neskor.

1  Voli¢ uhla ohybu
2 Voli¢ uhla sklonu pruziny

3.4 OPERACIE OHYBANIA S DIGITALNYMI MODELMI - CL. 070 A 071

POZNAMKA. Len pre modely Digital Medi Bender Art. 070 a 071.
Stroj je teraz pripraveny na ohybanie. Pri ohybani nasledujice pokyny:

a. Stlacte prepina¢ smerom doprava [Bend] alebo stlacte pedal [Bend]. Prvy sa otoc¢i a rirka sa ohne na
hodnotu uhla. Hned’ ako sa ohybanie dokonci, stroj sa automaticky zastavi a na displeji sa zobrazi
hodnota uhla ohybu a hodnota uhla spitnej pruziny (zvolené hodnoty sa uchovaju v pamiiti, aj ked’ je
stroj vypnuty).

b. Stlacte prepina¢ ohybania/vracania dol'ava [Return] alebo stlacte pedal nozného spinaca [Return] a ten
sa oto¢i na druhu stranu a vrati sa do referen¢nej polohy, ¢o umozni odstranit’ ohnutt trubicu.

3.4.1 AKO OBNOVIT SPATNY UHOL PRUZENIA

Ak nebol uhol spitnej pruziny, dodrziavajte nasledujici postup:

a. Stlacajte prepina¢ ohybania/vracania doprava [Bend] impulzmi alebo stlacajte pedal [Bend] impulzmi,
kym sa trubica neza¢ne vidite'ne ohybat’.

b. Zastavte proces ohybania a precitajte hodnotu uhla zobrazent na displeji.

c. Zvol'te hodnotu od¢itanu na prvych dvoch vyberoch, je to uhol spétnej pruziny.

Cldnok 070 Prirucka 20
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d. Pokracujte v procese ohybania stlacenim prepinaca ohybania/vracania doprava [Bend]. Hned ako sa
ohybanie dokonci, stroj sa automaticky zastavi a na displeji sa zobrazi hodnota uhla ohybu a uhla
spétnej pruziny (zvolené hodnoty sa uchovavaju v paméti aj po vypnuti stroja).

e. Stlacte prepina¢ ohybania/vracania dolava [Navrat] alebo stlacte pedal nozného spinaca [Navrat] a ten
sa oto¢i v opacnom zmysle a vrati sa do referen¢ného bodu, ¢o umozni obsluhe odstranit’ ohnutt rarku.

| \ Y Y ]
BHHRE R }5_1_01109[% AOHIRER
[ i

uhol
i o X I I e I I I e I

}

Tabulka 3.4.1 - Nastavenie uhla spditnej pruziny

Nastavte uhol ohybu (3 ¢islice napravo od Citatela) napr. 90° a uhol prekrocenia spitnej pruziny na 50°
(2 cislice nalavo od citatela)

9 Spustite stroj, kym sa nezacne deformovat’ riirka (zacne sa ohybanie) a zastavte stroj.

9 Na displeji si precitajte hodnotu uhla a (napr. 20°) a skopirujte ju na dve ¢islice nal'avo od Citatel'a

Cldnok 070 Prirucka 21
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3.5 PRIKLADY SPRAVNEHO OHYBANIA POMOCOU OHYBACKY MEDI

1 Protismerna lisovacia matrica
2 Roll
3 Vystuzna konzola

Poznamka: Len na pouZitie v rolke!

Otocte ju priblizne o 30°. Vlozte rirku. Rolku nasad’te na rirku bez pouzitia sily a potom ju ohnite.

Cldnok 070 Prirucka
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3.6 UDRZBA

Digitalny Medi Bender - Art. 070
Digitalny Medi Bender Special - Art. 071

Bezna udrzba:
Prevodovku stroja mazacim ¢erpadlom kazdych 24 pracovnych hodin.

Mimoriadna udrzba:
Kontrolujte opotrebenie kefky kazdych 800 pracovnych hodin alebo aspon kazdych 6 mesiacov. V pripade
opotrebovania pouzivajte pri vymene vyhradne nahradné diely dodavané vyrobcom.

Vystraha: Ak sa kefy nevymenia, motor sa méZe nenavratne poskodit’!

Akukol'vek in1 vymenu alebo opravu vntitornych alebo vonkajsSich Casti stroja musi vykonavat’ len kvalifikovany
a/alebo opravneny personal.

Vyrobca nesmie dodat’ prislusenstvo alebo nahradné diely, ak bolo so strojom manipulované.

Cldnok 070 Prirucka 23
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3.7 AKO NAMONTOVAT SPECIALNY SESTHRANNY HRIADEL

Specialna intalécia Sesthranného hriadel’a je uréena len pre stroj Art. 070.

Poznamka: Tvarovky s malym polomerom 10 mm az 35 mm mozno vlozit’ po vybrati hriadel’a.

Cldnok 070 Prirucka 24
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3.8 MONTAZ ZVERAKA (PRISLUSENSTVO)

ERGOLINA®
HEDI BEFDER

Vlozenie zveraka: uvolnite 5 skrutiek a vyberte jednotku drziaka, aby ste mohli vlozit’ zverak ¢l. 087.

Cldnok 070 Prirucka
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3.9 DISTANCNY RAMIK PRE SPECIALNY POLOMER

Na vykonanie ohybov so Specidlnym polomerom (od R= 130 mm do R=max. 180 mm) sa musi pouzit’ volitelny
diStan¢ny ramik.

T T

| |

Uvolnite 5 skrutiek M6x55, vlozte diStancny prvok a znovu utiahnite gombikovu jednotku.

Cldnok 070 Prirucka
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ODDIEL IV

DODATKY

4.1 DODATOK 1

RIESENIE PROBLEMOYV S PREVADZKOU STROJA

Poznamka: ak nie je uvedené inak, zavady a rieSenia platia pre vSetky modely strojov (¢1. 070 a 071)

PROBLEM PRICINA RIESENIE

Zariadenie sa nezapne Elektrické pripojenie Kontrolna zastrcka

Zariadenie sa nezapne Elektrické pripojenie Skontrolujte elektricky vodi¢

Zobrazenie (na ¢l. 070 a 071) je Elektrické pripojenie Kontrolna zastrcka

uplne vypnuté.

Displej (na ¢l. 070 a 071) je uplne Vypélena poistka Skontrolujte poistku a v pripade ju vymente.

vypnuty.

Zariadenie nefunguje, ked’ je stlacené Uhol ohybu nie je ulozeny. Vyber uhla ohybu

tlacidlo [Bend].

Umenie stroja. 070 sa zablokuje a Stlacené alebo zaseknuté Odblokujte tlacidlo prepinania zverdkov

rozsvieti sa Cervena kontrolka. tla¢idlo prepinania napajania. umiestnené na stroji (vl'avo od stojana), ¢im sa
uistite sa, ze funguje len vtedy, ked’ je stlacené.

Stroj sa zablokuje a rozsvieti sa Stroj v pret'azeni Vypnite zariadenie. Zapnite stroj, stlacte pedal

¢ervena kontrolka. [Return], aby ste uvolnili trubicu. Pouzivanie s

rarkami a materidlmi v stroji
limity. Pouzivajte spravne skimavky a
vybavenie.

Stroj (na ¢l. 070 a 071) prekroci Chybna pocitacia doska. Vymeite dosku pocitadla.

zvoleny uhol a na displeji sa

zobrazia hodnoty, ktoré sa lisia

70 suboru.
Stroj prekroci zvoleny uhol, pretoze sa ~ Chybny elektronicky brzdovy Pokuste sa vratit’ spat’ do referencného bodu: ak
po dosiahnuti zvolenej hodnoty systém. sa po navrate do takejto polohy okamzite
okamzite nezastavi. nezastavi, musi byt elektronicka karta ovladania
napéjania
nahradené.
Clanok 070 Prirucka
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4.2 DODATOK 2

OHYBANIE BEZ PROBLEMOV

Spravne ohybanie pomocou systému Ercolina.

1. Vzdy pouzivajte ohybaciu formu a protiohybaci lis spravnej velkosti podl'a ohybanej rarky: napriklad
ak je vonkajsi priemer rurky 30 mm, musi sa ohybat’ pomocou ohybacej formy s priemerom 30 mm a
protiohybacieho lisu s priemerom 30 mm.

2. Minimalny polomer: zavisi od ohybaného materialu, jeho vonkajSieho priemeru a hrabky. Obvykle sa
minimalny polomer pohybuje od 2- do 4-nasobku priemeru rurky v zavislosti od typu materialu.

3. Spravne utiahnutie rurky. Na vytvorenie bezchybnych ohybov je potrebné vyvinit’ dostatocny tlak. Ak
sa vo vnutornej Casti ohybu aj pri va¢Som tlaku objavia chyby, pouzite formicku s va¢Sim polomerom.

4. Skontrolujte, ¢i na ohnutej rurke nie je ziadna vada. V opa¢nom pripade zvyste utahovaciu silu.

5. Tvarovka a protiohybacia matrica sa nikdy nesmi navzajom dotykat, pretoze by mohlo dojst k
prasknutiu rarky a k poskodeniu stroja.

6. Pouzivajte Specialny mazaci sprej Ercolina, aby ste zabranili nadmernému treniu dielov v pohybe a
zlepsili vysledky.

1 Vrasky Deformacia vnutornej strany
Clanok 070 Prirucka 28
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4.3 DODATOK 3

RIESENIE PROBLEMOV S OHYBANIM

PROBLEM

PRICINA

RIESENIE

Vréasky na vnuatornej strane

Nizky tlak na rarke

Vyvijajte vacsi tlak na trubicu
(maximalny tlak sa dosiahne, ked’
prva a druha ohybacia matrica sa
takmer dotykaju)

Vrasky na vnutornej strane

Protihrebenovy lis a lisovacia forma
sa navzajom dotykaju

Odsurite ich od seba, aby ste zabranili
kontaktu

Vrasky na vnitornej strane

Protibezna matrica a predna matrica
sa navzajom dotykaju

Opotrebovana kocka na ohybanie.
Vymeiite ju za novi

Vrasky na vnitornej strane

Byvaly polomer je prili§ maly

Pouzite byvaly stroj s vi¢§im
polomerom

Nadmerné drvenie rarky

Nadmerny tlak v rarke

Znizenie sily alebo pouzitie vac¢Sicho

(ovalizacia) polomeru

byvaly
Nadmerna kompresia na za¢iatku ana  Nadmerny tlak v rirke ZniZenie sily alebo pouZitie vicSieho
konci krivky polomeru

Stroj nie je schopny ohybat’ rirku z
dovodu jej chemickej
zloZenie a je pretazené

Rurky s chemickymi vlastnostami
presahujiicimi kapacitu stroja

Vyskusajte ohybanie pomocou
Specialneho valca Ercolina®

V pripade akychkol'vek inych technickych problémov tykajticich sa ohybania sa obrat'te na svojho predajcu

Ercolina®.

Cldnok 070 Prirucka
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4.4 PRILOHA 4
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