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Radi bychom vam pod¢kovali za vasi skvélou volbu pii ndkupu ohybacky Ercolina®
Medi Bender MB42. Pti dodrzeni tohoto navodu bude ohybacka Medi Bender
jednoduchym a uzite¢nym pracovnim nastrojem.

Nezapomeiite: po preCteni tohoto navodu jej uschovejte na bezpecném misté pro budouci
pouziti!

A _NPOZOR

Jakékoli pouziti stroje, které neni v
prisném souladu s pokyny uvedenymi v
tomto navodu, okamzité rusi platnost
zaruky a zbavuje vyrobce jakékoli
odpovédnosti.

Vyrobce neodpovida za Skody zpitsobené
pouZitim neorigindlniho ndiadi
Ercolina®.

Pred pouzitim stroje si peCliveé preCtéte tento navod k
pouZziti!

ANUPOZORNENI: pokyny pro pouZiti a adribu v
tomto navodu plati pro kazdy z nasledujicich stroji,
pokud neni uvedeno  jinak: MB42/MB42P
(jednofiazovy) a MB42T (tFifazovy).
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ZARUKA

Kazdy stroj je pred odeslanim peclivé kontrolovan a testovan. Za instalaci stroje
odpovida zadkaznik, pokud je zapotfebi kvalifikovany personal pro asistenci a
zaskoleni, budou uctovany naklady na provoz.

ZARUCNI PODMINKY A OMEZENI NA

1. Na kazdou ohybatku ERCOLINA se vztahuje 12mési¢ni zaruka od data dodani
na jakoukoli vadu soucasti. Spole€nost si vyhrazuje pravo vyzadat si kopii
prodejni faktury.

2. Zavady nam musi byt oznameny do 2 mésicli ode dne zjisténi zavady.

3. Zavady se kontroluji v naSich prostorach, proto musi byt kazda ohybacka
ERCOLINA® zaslana na naSi adresu nebo do autorizovanych servisnich
sttedisek, a to zaplacenou dopravou. JAKAKOLI ZASILKA NA DOBIRKU
BUDE ODMITNUTA. V ptipad¢ kontroly na

v prostorach zédkaznika, bude Gctovan poplatek za kontrolu na misté.

4. Zaruka zahrnuje vyménu nebo opravu vadné soucasti bez naklada na praci.

5. Na elektricke dily se nevztahuje zaruka v pripad¢ nekompatibility s napajenim (
zplusoben¢ piepétim a/nebo atmosferickymi jevy ).

6. ZaruCni operace neprodluzuji zaru¢ni lhity.
7. Zaruka se nevztahuje na Skody zplisobené opottebenim.

8. Zaruka se nevztahuje na ptipady, kdy k poskozeni doslo v disledku nespravného
zachdzeni nebo pouziti, které neodpovida specifikacim popsanym v této piirucce.

9. Zaruka se nevztahuje na ptipady, kdy byl stroj upraven nebo do né¢j bylo zasahovano.
10. Zaruéni list JE NEPLATNY, pokud na spodni strané dokladu a na ptilozeném

kupdnu neni razitko prodejce s datem prodeje. Kromé¢ toho ndm musi byt dil,
ktery ma byt zaslan, zaslan poStou do 8 dnli od data vystaveni faktury.
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11. Kupyjici nemtlize Zadnym zpiisobem pozadovat nadhradu Skody.
12. Zaruka neposkytuje ndhradu ani do¢asnou vymeénu stroje.

13. Cela zaruka zanik4, pokud:

= Stroj byl opravovan nebo udrzovan personalem, ktery nebyl autorizovan
spolecnosti Ercolina®;

= Nebyly pouZity originalni dily;
= K poskozeni nebo chybam dochdzi v disledku ptipojeni, kterd nebyla
provedena v souladu s ndvodem k pouziti;

= Chyby zpusobené opotiebenim stroje.
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1 Noy’zovy vypina€ hrib 9 | Protismérné ohybani matrice
tlacitko
2| Zasuvka nozniho spinace 10 | Sestihranna hfidel
3| Rukojet’ pro pfepravu 11| Byvaly
4 | Pfedni dvefe 12 | Protilehla podpérna konzola
5| Télo stroje 13 | Protilehlé rameno podpérné konzoly
6| Stitky 14| Upevnéni ru€niho kola
7| Spodni plast’ 15| Ovladaci panel
8| Podpéra proti ohybani matrice 16 | Dvoupedalovy nozni spina€ se zesilenym
kabelem
Rev. 00 Stranka
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OBECNA BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

Ohybacka Ercolina® Medi byla navrzena podle vysokych technologickych standarda

a v souladu s nejnovej$imi oficidlnimi bezpecnostnimi predpisy. Stroj muize byt pii
nespravném pouziti zdrojem rizika pro uzivatele nebo jiné osoby.

Abyste se vyhnuli nebezpeci, je dilezité¢ si preCist a dodrzovat nasledujici bezpecnostni
pravidla.

ZAKAZANE

® Stroj pouzivejte pouze k tucelu, ke kterému byl vyroben, a pii dodrzeni
obecnych bezpecnostnich pravidel. Vyrobce nenese odpovédnost za Skody
nebo posSkozeni zptisobené nespravnym pouzivanim stroje;

® Nezapinejte napajeni a nepouzivejte stroj, aniz byste si peclivé precetli ndvod
k pouziti.

® Stroj neinstalujte a nepouzivejte v prostredi, které obsahuje:
% hotlavé kapaliny nebo plyn;
% vybusné materialy;

® Neinstalujte stroj ve vlhkém nebo mokrém prostfedi;®
Nevystavujte stroj desti;

® Nedotykejte se pohyblivych ¢asti stroje;

béhem ohybani nedotykejte se rukou trubky;

Vyénéte se tomu, aby na jednom stroji pracovalo vice osob;

® Pracovni plocha by neméla byt omezena na piili§ maly prostor v poméru k
délce ohybané trubky;

Rev. 00 Stranka
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® Nepouzivejte stroj nad rdmec uvedenych maximalnich kapacit ;

® Udrzbu nebo opravy stroje smi provadét pouze kvalifikovany a opravnény
personal;
® Necistéte stroj bez vypnuti napajeni;

® Z bezpecnostnich divodi a proto, aby nedoslo ke znehodnoceni zaruky na
stroj, nikdy neupravujte elektrické nebo elektronické obvody stroje;

® Nikdy neptepravujte stroj tazenim za kabel;®_

Neupravujte konstrukci stroje.

AVarovani: PouZivejte pouze origindlni piislusenstvi Ercolina® vyrobené pro
tento typ stroje. Jakdkoli Giprava vede ke ztraté zaruky na stroj. Vyrobce si vyhrazuje
pravo nedodat ptisluSenstvi nebo néhradni dily v ptipad€ upravy stroje;

® Abyste se vyhnuli skiipnuti prstil, nikdy nevkladejte prsty mezi tvarovaci prvky
a télo stroje;

® Nenechavejte stroj bez dozoru se zapnutym napéjenim.

Rev. 00 Stranka
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MANDATORY

! Na stroji smi pracovat pouze vySkoleny

Eersonzil.

0 Pted ptipojenim napajeciho kabelu do zasuvky zkontrolujte, zda je napajeni
piesné takove, jaké vyZzaduje zatfizeni Medi Bender;

personal ;0 Stroj skladujte na suchém a bezpecném

Préci na stroji smi provadét pouze vySkoleny

miste;

0 Vymezte pracovni prostor stroje zdbranami a/nebo fetézy, aby se zabranilo
vstupu nepovolanych osob do pracovniho prostoru stroje, kdyZ je v pohybu 1

vypnuty;
0 Oznacte pracovni prostor vhodnymi signaly;

0 Pti praci se strojem vzdy stijte v bezpecné poloze ;0 Nikdy

nestijte na opacné strané nez ovladaci prvky stroje;

0 Pted piepravou stroje vzdy odpojte hlavni napajeci kabel;o
Zkontrolujte opotiebeni tvatrecich a ohybacich forem,;

0 Pti praci se strojem pouzivejte ochranné rukavice;

0 V piipad¢ pohybu trubek smérem nahoru nebo jejich zavéseni

noste ochrannou pﬁlbu;o V piipad¢€ padu tézkych dili noste
0 bezpecnostni obuv;

Pozorné si prectéte vystrazné Stitky a tabulky na stroji.

Rev. 00 Stranka
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A VAROVANI: obsluha nebo osoba odpovédna za stroj miize
prijmout dalSi bezpe¢nostni opatreni. NaSe technicka kancelar
je vam plné k dispozici pro pripadné dalsi potiebné rady.
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POLE APLIKACE

Elektrickouohybacku trubek, trubek a profilh MB42 1ze pouzit v nasledujicich
odvétvich:

mechanické,

hydraulika,

kovovyroba,

namoini inZzenyrstvi,

elektrické,

obecna instalace.

®* & & & o0

Stroj MB42 dokéze ohybat trubky a profily riznych rozméra, tloustky stén a typt
materiald, jako jsou:

ocel,
mosaz,
med’,
hlinik.

> o o

Elektricka ohybacka kovi MB42 je vybavena indukénim motorem a
elektromagnetickou brzdou, proto je vykonnd a prakticky bezudrzbova; navic
mikroprocesorove elektronické tizeni, které je rozdéleno do 30 bloki po 9 ohybech,
umoznuje snadno dosahnout pfesnych a opakovatelnych ohybi.

Rev. 00 Stranka
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TECHNICKE UDAJE
Min. vnéjsi primér O 5 mm
. | Maximalni primér O 42 mm
Pracovni

Potifebny €as pro vyménu
nastroje

2 otacky za

Maximalni uhel 2 otacky za
piTy DU minutu
4 otacky za
minutu

e e

Hmotnost téla stroje bez
pFisluSenstvi (Kg)
Rozméry a | Hmotnost nejvétSiho
hmotnost | byvalého

které lze pouzit (Kg)
Sifka (mm)

Délka (mm)

Vyska (mm)

50

10

TECHNICKA POZNAMKA: Konstrukce a specifikace stroje se mohou zménit
bez predchoziho upozornéni.

Rev. 00 Stranka
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PRACOVNI KAPACITA
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*Poznamka: kapacita se vztahuje na materialy s odolnosti 42 kg/mm.?

Material

Max. 6 X
tloust’ka

stény (mm)

Minimalni
polomé

Max. ¢ x tloust’ka

stény.
(palce)OD

.,
E
2

o [Kamemi PYCTR —
Standardni ocelové 42 x3 1"5/8x0.134"
O lirubky
O Meékka mosaz 50x 3 1"7/8x0.118" -
O Nerezova ocel 42x25 1"5/8x0.095" -
O Svafované trubky pro 48x 1.5 1"7/8x0.059" -
nabytek*
Hydraulicka trubka ST35 42 x 4 1"5/8x0.157" -
Hydraulicky nerez 304L " "
O Tvrda mé&d a hlinik 54x2 2"1/8%0.065"
Trubka MEPLA- o
‘ GEBERIT 50x 4 2 "x0.065
a podobné trubky
Rev. 00 Stranka
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¥ Syste

Meékka ocel* 30 1"1/8
Mé&kka ocel* 42 x 7 2"5/8x1/4"
- Meékka ocel* 35x18x 3 1"3/8x5/8 "x0,118"

Meékka ocel* 35x35x3 (1)13{2)51 3/8x
Meékka ocel* 25x 25 1 "x1"
M¢kka ocel* 35x35x5 1"3/8x1"3/8x0,203"
Mékka ocel* 28x14x5 1"1/8x1/2 "x0,203"

ELEKTRICKE A ELEKTRONICKE KOMPONENTY

Na strankdch MB42  stroj je na s . nasledujici
elektricky a elektronickymi soucastkami:

*  Fidici_mikroprocesorové jadro Zilog Z80 na elektronické desce, 3 reléové
vystupy, TA ftizend absorpce energie motoru a LCD displej s 16 znaky
rozdélenymi do 2 tadkl pracujici s 10,5 V AC a vestavénym usmérnovacem;

* napajeci karta, vybavena transformatorem napéti, transformatorem stiidavého
proudu, nastavovacimi mustky stroje a rel€ pro chod motoru a ovladani brzdy;

vvvvvv

+  cervené tladitko nouzového vypinace , pro preruSeni napajeni stroje v pripadé
nebezpeci;

Rev. 00 Stranka
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* Bl ctovaci tlacitko ( ne na MB42T) napaji strOJ po piipojeni sitového
kabelu do zasuvky s hlavnim vypinacem v poloze (1),

- nebo - obnovi napajeni po stisknuti tohoto nouzového tlacitka;

Rev. 00 Stranka
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*  Dvoupedalovy nozni spina¢ (Bend - Return), ktery umoziiuje obsluze ohybat
nebo nastavovat prvni polohu bez pouziti ruéniho ovladani;

*  Poditadlo stupiiii , odecita polohu protiohybaci matrice vii¢i prvni,

*  Systém odecitani osy X, odecita byvaly uhel natoceni.

PREVENCE RIZIK RESENI

Elektricka ohybacka kovii MB42 je vybavena bezpe€nostnimi systémy, které mayji
minimalizovat rizika, jimz je obsluha vystavena pii pouZzivani nebo udrzb¢ stroje.

V nasledujici tabulce jsou ochranna zafizeni uvedena podle hlavnich zdrojl rizik,
pted kterymi chrani.

NEBEZPECI Nouzovy spina¢ "hiib" v pfedni ¢asti stroje, na ktery obsluh
MEPC;I‘ﬁfégKE snadno dosahne. Po stisknuti ziistane tla¢itko v nouzové poloze

dokud jej ru¢né neuvolnite.

Rev. 00 Stranka
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Pedal spustén prlkaz zamerng

navrzen tak, aby branil neimysInéak fises s ochranou na
ttech stranach (kryt) a vnitini
ochranou. Noha musi byt hluboko zavedena do krytu pedalu, aby
doséhla na pedal. Kromé toho povel funguje pii nizkém napéti.

NEBEZPECI L, o o
ELEKTRICKEHO |Povelova zafizeni pro nizké napéti (24 V).
CHARAKTERU V

DUSLEDKU PRIMEHO D v
NeBo NEpkiMEHO | Elektricky obvod uzavieny na panelu.

Pti ohybani nehrozi nebezpeci vystieleni obrobku.

Riziku zranéni v disledku padu obrobku pii zasouvani nebo
PAD A/NEBO vysouvani brani povelova poloha, ktera obsluhu nuti stat v
(‘)’;;EITJE‘:{% bezpecné poloze. Kromé toho by omezeny pracovni prostor s

KUSU omezujicimi zabranami, jako jsou fetézy nebo ochranné Stity s
bezpecnostnimi Stitky, zabranil neimyslnému kontaktu tretich

osob s obrobkem.

POKYNY PRO ZBYTKOVE RIZIKO OMEZENI

Abychom sniZili neodstranitelnd zbytkova rizika vyplyvajici z povahy pracovnich
operaci, zajistili jsme:

* Individudlniochrana _systémy a  tagy umisténych na
strojich s uvedenim spravnych zptisobi obsluhy.

V nasledujici tabulce jsou uvedena jednotliva povinna ochrannd zatizeni podle rizika,
pted kterym chrani.

TYP RIZIKA INDIVIDUALNI OCHRANNA ZARIZENI
Odfeni, fezani, kolize |Rukavice
nebezpeCi
Nebezpe€i padu pfedmétu Pfilba, ochranna obuv
NebezpeCi  na Odpovidajici odév
Rev. 00 Stranka
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obleCeni

2 O

E OBBLIGATORID
L'USD DEL CAMICE

Na stroj byly pfipevnény nésledujici Stitky s vystraznymi 0daji ; obsahuji také
informace o cerveném nouzovém tlacitku, zdsuvce nozniho spinace a napéti stroje.

SCIARPE, CRAVATTE O
ABITI SVOLAZZANTI

NON AVVICINARSI VIETATO
yrppleagpeipr Bty OPERARE SU ORGANI

IN MOVIMENTO

A O

ATTENZIONE !!!

EVIETATO INTERVENIRE

OB BLIGATORIO

DURANTE GLI SPOSTAMENT! TRANSENNARE LD SPAZIO

E MOVIMENTAZION! DELLA UTILE ALLA LAVORAZIONE (CON LE MANI A MACCHINA

MACCHINA, MANTENERE LE E ALLINSERIMENTO IN MOTO, ANCHE PER
DISTANZE DI SICUREZIA DEL MATERIALE LINTRODUZIOME DEL PEZZ0

QUADRO SOTTO
TENSIONE

3| CONNESSIONE PEDALIERA I

| MB42/MB42P |=>

IMB42T I"

230V

I~

400-460 V

3....

230V
l~

400-460 V

(eitmse por A 050, CEAD. CESOY

ATTENZIQONE !
Durante il i della i
- Non sostare sul Iaioopposlo ai comandi
della macchina né sui lati della stessa:
- Sostare solo DI FRONTE alla macchina e
ad ung DISTANZA MINIMA di 50 cm.

Rev. 00
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em k technickym a provoznim

vlastnostem stroje by instalace pevnych ochrannych zatizeni, jako jsou
ochranné¢ S§tity, branila jeho pouzivani, protoze by se znemoZnilo

provadéni potifebnych operaci;

Q!!POVINNE: ohranicte pracovni prostor vhodnymi zabranami.

Bezpecnostni opatieni:

= Omezte pracovni prostor;
= Upozornéte na nebezpeci
potirebnymi signaly.

BEZPECNOSTNI
OBLAS"F

Z.amezeni

pristupu
neautorizovany
bracovnikiim

MPOZOR:
Béhem ohybani
obsluha musi vzdy stat v

Poloha trubky ’
Ttube

——

Pracovni prostor
(Uzavieny prostor - nepfifazenym
pracovnikiim je pfistup zakazan)

L trubka +
Tm

L trubka +
Tm

poloze uvedené na obrazku.

NMPOZOR:

V pracovnim prostoru musi pracovat pouze 1 osoba (UNI EN 294).

Rev. 00 Stranka
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IDENTIFIKACNI OZNACENI CE DESKA

V souladu s platnymi ptredpisy (smérnice ¢. CE/89/392 — 98/37/CEE a prezidentsky
dekret ¢. 459/1996) ma MEDI BENDER MB42 identifikac¢ni Stitek s oznacenim CE,
kde jsou uvedeny informace o vlastnostech stroje, které mohou byt dilezité z
hlediska bezpecnosti. V piipadé pochybnosti se na tyto informace podivejte.

Deska je umisténa na spodni strané naproti ovladacim prvkiim, kde je dobfe viditelna,
a neni odnimatelna.

Pokud je identifika¢ni Stitek z jakéhokoli divodu poskozen, neprodlené se obrat’te na
vyrobce a pozadejte o jeho vyménu.

N CML S.r.l
( 03030 Piedimonte 5. G, (FR)
Italy
Tel

= + 39 (0) 776-404572
GERMANY Tel + 49 - 7181 - 87266
FRANCE Tel. + 33 - 325408104
USA Tel. + 1-407 - 857 - 1122

S BT R
lpo |
iypel. - ___:J UDAJE O DESCE
" duppy (220, M6 5 KL | ROK o
e = = WEIGHT 80 Kg - 50 Kg
AR | C s MODEL MB42 - MB42P - MB42T

— MOTOR POWER

110 V-230V-400V

ppy AlBSTOMEAR | | DODAVKY
, ~ [SERIOVE CISLO
M ‘.'u " ' MOTOR POWER 1,1 Kw - 1,5 Kw
PRIES ' Maximalni otacky 2-4

Sestihranného hridele

A 1MNMZARUKA:
Kdo manipuluje se Stitkem nebo ho odstrani, miiZe byt stihan podle zakona a
zbavuje vyrobce jakékoli zaru¢ni odpovédnosti.

Rev. 00 Stranka
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EKOLOGICKE INFORMACE

Likvidace obalového materidlu MB42, vyménénych dilti, maziv, soucasti nebo
samotného stroje musi byt provadéna s ohledem na Zivotni prostfedi, aby nedoslo ke
znecisténi pudy, vody a ovzdusi.

Povinnosti majitele stroje je provést tuto operaci v souladu s piedpisy platnymi v
zemi, kde se stroj pouziva.

STROJ DEMOLICE
Pted demolici doporucujeme stroj deaktivovat:
o demontaZ jeho soucasti;
o demontdZ motoru
INDIKACE PRO SPRAVNOU LIKVIDACI ODPADU

o Zelezné materialy, hlinik, méd’: jsou recyklovatelné materialy, které je
treba odevzdat do prislusného autorizovaného sbérného strediska;

o Plastové a pryzové materidly: musi byt odvezeny na skladku nebo do
ptislusného recyklaéniho centra.

Rev. 00 Stranka
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STROJ DOPRAVA
Pted zahajenim prace dodrZzujte pravidla pro pouzivani zdvihacich zatizeni a také si je ovéite:

Hmotnost stroje je uvedena v tabulce "Technické vlastnosti";

Ujistéte se, ze pouzita lana jsou vhodna a ve vyborném stavu;

Vzdy kontrolujte stav opotiebeni pouzitych lan a hak;

Zkontrolujte, zda je naklad bezpe¢n€ upevnén a vyvazen,;

Varovani pred zahajenim manipulacni faze;

Ujistéte se, ze zvedany stroj a instalované zafizeni neptekracuji maximalni
nosnost zdvihaciho prostredku;

¢ Neopoustéjte misto ovladani, kdyz ponechate zavéseny naklad bez dozoru.

@ S S o o0

ZVEDANI ZESPODU POMOCI OBALU

Pred pokrac¢ovanim ovéite:

» Hmotnost stroje uvedena v tabulce "Technické vlastnosti" ;

» zda je pouzity zdvihaci prostiedek vhodny pro zvedani
hmotnosti stroje a instalovaného zatizend;

» Oznacené zony palety, do kterych je tieba vlozit drapakys;
» Pred zvednutim stroje dobfe umistéte drapaky, aby nedoslo k j

METODY BALENI

Vsechny stroje jsou z divodu vibraci zptisobenych piepravou a obzvlasté narocnymi
klimatickymi podminkami peclivé zabaleny s pouzitim vhodnych materiala, které
zarucuji celkovou chemickou a mechanickou ochranu.

MPOZOR: béhem . stroje . prijméte
kazdy a dodrZujte potiebnou bezpec¢nostni
vzdalenost pro pripad padu nakladu.

Rev. 00 Stranka
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PREPRAVA PO SILNICI S POUZITIM POVOLENEHO PROSTREDKU

Stroj musi byt zatiZzen s maximalni opatrnosti a zpisobem ;I
znazornénym na obrazku, aby byla zaruc¢ena jeho stabilita. ] r_[_\

o—

Pokud potiebujete zménit pracovni prostor stroje, pred jeho piepravou se ujistéte, ze:

ZMENA PRACOVNI POZICE

o Odpojte hlavni napajeci kabel,;
o Odpojte noZni spinac;
o Prfi prepravé odstrante

veskeré prislusenstvi:

o Pozor na hmotnost stroje uvedenou v tabulce "Technické vlastnosti";
o Udrzujte nohy v dostate¢né vzdalenosti od stroje.

INSTALACE ZARIZENI

Umistéte stroj do bezpecné a stabilni polohy.

Ptipojte stroj k napajecimu obvodu vybavenému hlavnim vypina¢em, aby bylo
mozn¢é prerusit napajeni.

VySe uvedené ukony musi provadét specializovany personal a po ovéreni, Ze:

a. Hlavni vypinac je v poloze (0);

b. Napgjeni je presné takove, jake vyzaduje stroj, jak
je uvedeno na Stitku;

c. Vodice ptipojené k napdjecimu kabelu maji odpovidajici priifez pro
absorpci stejného nebo vétsiho vykonu, jak je uvedeno na Stitku.

Rev. 00 Stranka
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Diilezité pojmy, které je tieba znat pro optimalni pouziti stroje MB42, jsou
nasledujici:

I Pozadovany uhel ohybu.

Uhel ohybu je hodnota stupné
ohybu, kterého chcete
dosahnout;

Uhel zpétného pruZeni o je
rozdil mezi  pozadovanym
uhlem ohybu a uhlem ohybu,
kter¢cho by bylo skutené
dosazeno, kdyby nebyl pouzit
systetm Ercolina, ktery jej
eliminuje. Zpétna pruzina

uhel je zplisoben pruznosti

materidly maji pifi ohybani
tendenci "pruzit" a vracet se do
puvodniho tvaru; @

Rozdil mezi dvéma ohyby: jeden s korekci
uhlu zpétné pruziny, druhy bez korekce thlu

zpetné pruziny. e 3

b

; - —
Uhel ohybu dosazeny bez pouziti
systému Ercolina pro korekci uhlu
zpétné pruziny.

p— —
o —

——

Poznamka: rozsah této Casti je nastinit
zakladni pojmy pro ohybani. Postup pro
korekci thlu zpétné pruziny je vysvétlen v
PROGRAMOVACIM MANUALU MB42
- "Upravy".

skutecny tthel ohybu".

Rev. 00

Stranka
26

|
I Polomér ohybu |—> IW»



Member of CISQ Federation ™
. .
RINA &
IS0 9001:2000
Certified Quality Systerr

¥ Syst

@’\ CML International S.p.A.

* polomér ohybu, je to polomér ohybu métfeny od stiedu trubky nebo profilu
a stiedu Sestihranné hiidele.

Pro spravné pouzivani stroje postupujte podle nasledujicich pokynii:
VYBER PRISLUSENSTVI

Zvolte spravny ohranovaci lis a protiohybaci matrici pro ohybani
trubek nebo profild. Vzdy se ujistéte, ze vnéjsi prumér a tlouStka
stény obrobku odpovidaji rozmérim vyznac¢enym na ohranovacim
lisu a protiohybaci matrici.

Counterbend.die

NUPOZORNENI: pro spravny vybér nastrojii doporucujeme pouZit
tabulky lisovacich a ohybacich matric v naSem katalogu.

INSTALACE NASTROJU

i1 horni ¢ast Sestihranného hiidele namontujte diik podle navodu.

NUPOZORNENI: Vidy srovnejte znaéku nuly na piipravku s
nulovou zna¢kou na Sestihranné hrideli a télese stroje.

Umistéte protiohybaci matrici na jeji podpérny drzak.

NUPOZORNENI: Kiidlo___
pripevnéte protiohybaci N Z

matrici na jeji podpérny
drzak za kridlo, jak je

uvedeno na obrazku.

Rev. 00 Stranka
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PtiSroubujte protiohybaci matrici k nosnému drzéku .

Term b

NUPOZORNENI: PFisroubovani protikusové matrice k
jejimu drzaku je nutné pouze v pripadé, Ze protikusova
matrice nema rychly "posuvny" zabér.

ZAPNUTI STROJE

Zapnéte stroj pomoci hlavniho vypinace oto¢enim do polohy (1) a stisknutim tlacitka
set.

Pted vlozenim trubky dostatecné namazte
protiohybaci matrici.

Vlozte trubku do prvni z nich

Ptistup ohybani v protisméru kostka
podptirna konzola pro soustruZeni
protiohybaci matrice.

Zptisnéni . : mezi . . a
ru¢nim koleCkem protiohybaci matrice.

NUPOZORNENI: vyvijejte pFiméfeny utahovaci tlak
, aby nedoSlo ke zvrasnéni vnitini strany ohybu a
ovalizaci trubky.

Rev. 00 Stranka
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PROGRAMOVANI STROJE

Pti programovani ohybacky Ercolina Medi Bender postupujte podle pokyniina
"MB42MEDI
BENDER - PROGRAMOVACI MANUAL".

MEDI BENDER MB42

Prirucka pro programovani

Hardware ver. RC0063 rev. C
Software ver. E198

Viydani 1.0
Datum 26.04.2000

Rev. 00 Stranka
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UVOD

Mikroprocesorové fizeni instalované na desce Medi Bender MB42 je vybaveno
lithiovou zalozni baterii, ktera je schopna uchovavat data po dobu vice nez 10 let.
Autodiagnosticky elektronicky systém umoziuje spolehlivy a piesny priibéh vSech
jeho funkci po celou dobu pouzivani jeho funkci.

M¢kké dotykova klavesnice zjednoduSuje pouzivani stroje a usnadituje vkladani dat
pfi programovani.

. OVERLOAD

@ warninG
@ svicro
@ ==no
@ rover

Kontrolni komise

Rev. 00 Stranka
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FUNKCE KLAVESNICE

Vsechny funkce programu lze provadét pomoci nékolika jednoduchych tlacitek
popsanych nize:

* Potvrzuje vSechny udaje.
* Spousti blok pracovniho programu .

. ¢ Ukon¢i ukladani dat.

* Alternativni kli¢ pro pohyb htidele stroje (alternativa k noznimu pedalu).
* V reZimu zadavani dat lze toto tlacitko pouzit k rychlejSimu vlozeni 90°
pfimo do programu.

* Alternativni kli¢ pro pohyb htidele stroje dozadu (alternativa k noZnimu
pedalu).
as- * 'V rezimu zadavani dat lze toto tlacitko pouzit k rychlejSimu vlozeni 45°
piimo do programu.

* V rezimu zaddvani dat umoznuje vkladat nova datanebom € nit stara
uloZena data.
* Vrezimu zadavani dat 1ze toto tlacitko pouzit k rychlejSimu vlozeni thlu
S 135° ptimo do programu.
* Pfinastaveni Gthlu zpétné pruziny umoziuje zménit pfedchozi nastavenou
hodnotu.

* Programovaci tla¢itko pro zvyseni hodnoty thlu ohybu.
* Umoznuje zadavani dat.
* Umoziluje vybér pracovniho bloku.

- ° Programovaci tlacitko pro snizeni hodnoty tthlu ohybu
* Vymaze hodnoty thlu ohybu uloZené v programovych blocich.

Rev. 00 Stranka
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SVETLO SIGNALY

Na hlavni elektronické karté€ je fada svételnych signali, které se zobrazuji v zavislosti
nzﬁoze stroje takto:

PRETIZENI:
* Nadmérny absorbovany vykon
* pripojeni k hlavnimu motoru bylo pteruseno.
* Aktivované tlacitko nouzového zastaveni
Q * Termicky spina¢ magneto ve vypnuté poloze

VAROVANI:

* Nizké napéti
*  Vysoké napéti

* Chyba 86*
* Chyba 87*
* Chyba 88*

*Pozndmka: informace tykajici se CHYB 87-88 u MB42 jsou uvedeny na
stran¢ 38 e 39 této ptirucky; informace tykajici se CHYB 86-87-88 u
MB42T jsou uvedeny na stranach 40, 41, 42.

SYNCRO:
0 * Obnoveni navratové faze
BEND:
* Stroj je ptipraven k ohybani
Q * (blikani) ohyb je dokoncen
MOC:
« Napajeni v hlavni elektronické desce
Rev. 00 Stranka
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Vsechny funkce programu lze provadét pomoci nékolika jednoduchych tlacitek
popsanych nize:

ENTER

:

Rev. 00

Potvrzuje vSechny udaje.
Spousti blok pracovniho programu .
Ukonc¢i ukladani dat.

Alternativni kli¢ pro pohyb htidele stroje (alternativa k noznimu pedalu).
V rezimu zaddvani dat 1ze toto tlacitko pouZit k rychlejSimu vlozeni 90°
pfimo do programu.

Alternativni kli¢ pro pohyb htidele stroje dozadu (alternativa k noznimu
pedalu).

V rezimu zadavani dat lze toto tlacitko pouZit k rychlejSimu vloZeni 45°
pfimo do programu.

V rezimu zadavani dat umoznuje vkladat nova datanebom énit stara
ulozena data.

V rezimu zadavani dat lze toto tlacitko pouzit k rychlejSimu vloZeni uhlu
135° ptimo do programu.

Pfi nastaveni thlu zpétné pruziny umoznuje zmeénit pfedchozi nastavenou
hodnotu.

Programovaci tlacitko pro zvysSeni hodnoty thlu ohybu.
Umoziuje zadavani dat.
Umozituje vybér pracovniho bloku.

Programovaci tlacitko pro snizeni hodnoty thlu ohybu.
Vymaze hodnoty thlu ohybu ulozené v programovych blocich.

Stranka
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PROGRAM POSTUPY

1.

Aktivujte rezim zadavani dat:
* Zapnéte napajeni (pomoci hlavniho vypinace) a stisknéte tlacitko nastaventi ;

+ Stisknéte tlacitkol— ; na displeji by se mélo zobrazit nésleduyjici:

INSERIMENTO DATI REZIM ZADAVANI DAT
+ = S| ENTER = NO +=YES ENTER = NO
Zahdjeni programu

Stisknutim tlaéitek nebo pokracujte v rezimu zadavani dat nebo jej ukoncete;

Pokud jste se rozhodli vlozit nova data stisknutim tlacitka plus , budete muset

vybrat blok, ve kterém chcete pracovat, opét pomoci tlacitka plus a vybrat
skupinu, se kterou chcete écovat od PO do P9.

Stisknutim tla¢itka minust—J) na 4 sekundy pfi zobrazeni ¢isla programu se ztrati
vSechna ptedchozi uloZena data a lze si zapamatovat nova.

Po vybéru skupiny, kterd je pfipravena k programovani, se na displeji zobrazi
nasledujici obrazek; nyni mlZzete vlozit hodnotu uhlu ohybu a ulozit ji pomoci

tlaéitka .

INSERIRE UNA CURVA I1<1..9 .
000 VLOZIT OHYB 1(1...P)
000

Uhel ohybu viozky

Pro vlozeni hodnot thlu ohybu stisknéte tlaéitka ae pro zvySeni nebo

=]
snizeni hodnoty hodnot thlu ohybu nebo bude mozné pomoci tlaéitek@ , ,
vlozit rychlé hodnoty thlu ohybu, naptiklad 135°, 90° e 45°.

Pro uloZeni hodnot uhlu ohybu stisknéte tlaéitko a na displeji se zobrazi
nasledujici zprava

Rev. 00 Stranka
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[[ INSERITA B ULOZENO NA

Ulozeny uhel ohybu

6. Po vloZeni prvniho Uhlu ohybu se program automaticky zeptd na druhy thel
ohybu, ktery lze vlozit stejnym zplisobem jako prvni. Totéz lze provést pro tieti,
ctvrty a tak dale az do devatého uhlu stejné skupiny opakovanim kroki 5 a 6.

Pokud si misto toho piejete ukoncit zaddvani udaji, musite stisknout tlaéitko
, aniz byste vlozili jakoukoli hodnotu thlu, na displeji se zobrazi napis

FINE INSERIMENTO
KONEC ZADAVAN{ DAT

Konec ukladani dat

7. Pro programovani novych skupin stisknéte tlaéitkoH__J a opakujte kroky 3 az 7.
Ulozeni dat ukoncite stisknutim tlaéitka :

POSTUPY PRO VYROBU OHYBU

Po dokonceni tplného zadani dat bude stroj v pohotovostnim rezimu s nasledujicim
hlaSenim :

ACCOSTARE C. MATRICE DOPREDU C.BEND DIE
mn - . PR .. 1 Mm - ... PR...1

Pohotovostni rezim

Pokud je v této poloze zapamatovano vice uhli ohybu, miiZzete pomoci tlaéitka
prochézet a vybrat uhel ohybu, ktery chcete pouZzit. Nastavte vSechny nastroje na
stroji, lisovaci formu a protiohybaci matrici o stejné velikosti ohybané¢ho materialu.
Nastavte do spravné polohy opérny drzak a nastavte pocatecni pfitlak na trubku proti

=]
. , o7 ENTER R . , . , ,
lisu. Pomoci tlacitek, . a si musite zapamatovat polohu kurzoru protiohybaci
matrice :

FORWARD C.BEND DIE
Mm -... PRX1

Rev. 00 Stranka
35



@’ CML International S.p.A. \3“““

ACCDOSTARE C. MATRICE
mmo- PRX1

Nastaveni polohy elektronického protikusu

Poloha protiohybaci matrice (mm 000,0) je fizena mikroprocesorem, ktery umoziuje
stroji provadét nasledujici ohyby s pfesnym opakovanim polohy kurzoru a

protiohybaci matrice s toleranci +
0,2 mm.

o]
Nyni bude mozZné zahgjit prvni ohyb stisknutim tlaéitka ; trubka se zacne
pohybovat v nafadi, dokud nebude mozné, aby se viditeln¢ zacala ohybat thel, ktery
se posunul, bude nas uhel zpétného pruzeni. Viz piiklad ve spodni casti, ktery

naznacuje, co se zobrazi na displeji:

CURVA 1 0°  090° BEND 10° 090°
mm 000.0 0°  oo8° Mm 000.0 0

008°

Jarni navrat

Stisknutim tlaéitka si zapamatujte thel zpétné pruziny (viz nize).

CURVA 1 8*  090° BEND 1 8° 090°
mm 000.0 8*  008° Mm 000.0 8°

000°

Pruzinovy zadni ulozny prostor

]
Nyni bude mozné ohybat se tak, Zze budete pokracovat v mackani tlaéitka .
Po dosazeni Gihlu ohybu se stroj automaticky zastavi a Zluta kontrolka za¢ne blikat.

Stisknutim tlacitkal®d se stroj vrati do vychoziho bodu 0.

[ CURVA 1 g 090 J BEND 1 &° 090°
mm 000.0 8 090 Mm 000,0 8° 090°

Dokonceny zapamatovany ohyb

Pokud dojde ke ztraté nebo posunu polohy (0) htidele stroje, je nutné stroj nastavit do

rezimu resetovani hiidele, aby se Sestihranny htidel (osa C) vratil do ptivodni polohy.
Postup resetovani htidele 1ze provést nasledujicim zplsobem:
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* Hridel stroje by méla byt bez jakychkoli nastroj;

u -
* Podrzenim stisknutého tlaéitka nebo a soucCasnym zapnutim stroje piejdete
do rezimu resetovani htidele.
* Po vstupu do reZimu by se na displeji méla zobrazit nasledujici zprava:

DORIGINE ASSE C 5 L
REZIM RESETOVAN{ HRIDELE

Rezim resetovani hiidele (osa C)

) )
V tomto rezimu seSlapnéte pedély nebo , aby se Sestihrannd zdkladna
hiidele zarovnala se znou umisténou na hlinikovém télese stroje.

* Chcete-li ulozit novy pocate¢ni nebo nulovy bod, musite stisknout tlaéitko ana
displeji se zobrazi nasledujici tidaje:

INSERITA

[[ RIGINE ASSE G B ULOZENY RESET HRIDELE

Nova poloha ulozeného hridele (osa C)

JAK KORIGOVAT UHEL ZPETNE PRUZINY

Pokud pfii praci zjistite, ze dosazeny thel ohybu neodpovida pozadovanému uhlu,
muzete v programu stroje upravit thel zpétné pruziny a uhel korigovat.
Chcete-li korigovat thel ohybu, musite pfi praci :

* zastavit praci stroje uvolnénim vSech tlacitek;

* stisknéte tlaéitko@ , pak se na hodnot€ tihlu zpétného odpruZeni objevi blikajici
kurzor;

* hodnotu thlu zpé&tné pruziny Ize ménit pomoci tlaéitek ae ;

/4 14 wr W M 14 w7 ENTER /4 14
* Nova nastavena hodnota se ulozi az po stisknuti tlac1tka , poté se zobrazi
nasledujici zprava :

CURVA 1 12°  090° OHYB 1 12°090°
INSERITA ULOZENO

Ukldadani zmény uhlu pruziny zpét
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V ptikladu uvedeném na obrazku vyse byla nova hodnota zpétné pruziny
(12°) ulozena na prvnim ohybu 90°.

Po uloZeni nového thlu mizete pokracovat v ohybani, dokud nebude dokonceno.

UPRAVA SKUTECNEHO UHLU OHYBU

Stejné jako thel zpétné pruziny miiZete upravit i thel ohybu, aniZ byste museli
meénit cely program. Chcete-li upravit jednotlivy thel ohybu, musite:

pieruseni ohybani ;
stisknéte tlaéitko@ , dokud se blikajici kurzor nenachazi na hodnot¢ thlu ohybu;

v tomto okamziku mulzete pomoci tlaéitek aE] ptidavat nebo ubirat stupné k
puvodnimu uloZzenému thlu;

Po zméné Ghlu ohybu je tieba jej ulozit stisknutim tlaitkal™ .

ZMENA JAZYKA

Chcete-1i zménit strojovy jazyk na displeji, postupujte takto:

Umistéte stroj do vypnuté polohy a poté pti zapinani stroje stisknéte soucasné
tlaéitka , ,d

Na displeji by se méla zobrazit nasledujici zprava:

[[ CHOOSE YOUR LANGUAGE D
- ?

Vybeér jazyka

.
>

Stisknutim tlaéitkaH__J muZete prochazet vSechny dostupné jazyky;
Vybér proved'te a ulozte pomoci tlaéitka :
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UDRZBA

BEZNA UDRZBA

Mazani. Aby byla vZdy zaruCena optimalni funkce stroje
MB42 , promaZzte horni pfevodovku pomoci maznice
kazdych 24 hodin prace.

Jak vyménit Sestihrannou hridel (byvaly drzak ).
Postupujte takto:
a. vysroubujte vSechny Srouby, které drzi hiidel;
b. vyjméte Sestihrannou hridel ;
c.vlozte novou Sestihrannou hiidel tak, aby
odpovidala nule vyznafené na télese stroje ( je
moznd pouze jedna montazni poloha );
d. pevné zaSroubujte Srouby zpét na misto podle fezu.

MIMORADNA UDRZBA

Veskeré opravy nebo vymény vnitinich a vnéjSich Casti stroje smi provadét pouze
pracovnici vyskoleni/opravnéni vyrobcem.

Vyrobce si vyhrazuje pravo nedodat piislusenstvi nebo nahradni dily, pokud byl stroj
upraven.
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PRAKTICKE VYUZITi STROJE
Hlavni body, kter¢ je tfeba mit na paméti pro spravné ohybani pomoci systému Ercolina®:

¢ Pied ohybanim se ujistéte, ze vnéjsi prumér trubky ma stejnou velikost jako
pramér vytistény na ohrailovacim lisu a ohraitovaci matrici.

A Poznamka: pokud zméfite byvalou drazku kalibrem, nebud’te piekvapeni, Ze
je o nékolik mm mensi ( pokud je tloustka stény trubky mensi nez 2,5 mm )
nebo o desetinnou ¢ast mm mensi ( pokud je tloustka stény trubky vétsi nez
2,5 mm ) nez skutecny vyznaceny primeér. Je to zcela normalni a je to soucasti
technologie ohybani Ercolina®.

¢ Nezapomeiite, Ze minimalni polomér ohybu zavisi na ohybaném materialu,
vnéjSim priméru trubky a tloust'ce stény trubky.

Zlepseni kvality ohybu

¢ Spravny ptitlak mezi

lisovacim lisem a

protiohybaci matrici. Musite

vyvinout dostatecny tlak,

aby nedosSlo k pomackani
vnitiniho ohybu trubky.

— jemnym nastavenim
\ specialniho sroubu

A Poznamka: Pokud se 1 pfi
vyS§im pfitlaku objevi na
vnitinim  ohybu  vrésky,
pouzijte lis s  veétSim
polomérem.

Vysledky dosazené
po ohybdani  bez
specialniho Sroubu
nebo pri pouziti v

prilis obracené -~ ——a=—
L poloze \ -

¢ V  pifipad¢é nadmérného
zuzeni trubky na jejim
vnitinim poloméru pouzijte ;
specialni Sroub na podpérné /

; . Specialni
konzole: lak;mle se trubka Sroub
zatne  viditeln¢  ohybat,
utdhnéte Sroub tak, aby se Vysledky dosazené po ohnuti
N , i bez specialniho Sroubu nebo
Sroub dotykal zadni strany Pri pouziti v prilis predsunuté
protiohybaci podpérné poloze ‘

konzoly. Poté pokracujte v
ohybani jako obvykle. Jemné
nastaveni tohoto Sroubu déle
zlepsi kvalitu ohybu.
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A 1'1Nezapomeiite nastavit polohu tohoto §roubu pro rtizné velikosti trubek /

materialy.

¢ Formovaci a protiohybaci matrice se nikdy nesmi dotykat, jinak mize dojit k
prasknuti trubky nebo ke zvrasnéni vnitiniho ohybu a poskozenti stroje.

¢ Neuchovavejte trubky na prasnych/$pinavych mistech, v téchto podminkach se
protiohybaci matrice rychleji opottebovavaji v disledku zvySeného tfeni mezi
znecisSténou trubkou a protiohybaci matrici.

OHYBANI TRUBEK RESENI PROBLEMU

Vyvijejte vétSi tlak na trubku (

polomér na zaGatku a
konci ohybu

Vrasky na vnitini | PFili$ nizky tlak pfi maximalniho tlaku je dosazeno, kdyz
povrch ohybu ohybani jsou lisovaci a ohybaci matrice
se témeér dotykaji ).
V;f:fg oh bl:la vnitroi fer(()lt(:;)!l lg).?u matrice a lis Jednejte tak, aby se tyto dvé €asti
P y ykaj nedotykaly
Vrasky na - vnitfnl | Byvaly l'ijfl}sls I Pouzijte pFipravek s vétSim
povrch ohybu prilis maly -
polomeérem.
Nadmérné PriliS vysoky tlak pfi ZmenSit ohybani tlak nebo
defo | ohybani pouzijte pfipravek s vétSim
rmace trubky (ovalizace) polomérem.
Nadmerne crub; PTIiS Vysoky tlak pFi | Zmensit  ohybéni tlak nebo
ce ohybani pouzijte pfipravek s vétSim
deformace na za€atku a COIEE
na konci ohybu
Nadmérné
defo | PFiliS vysoky tlak pfi st il g .
rmace trubky na vnitini | ohybani Pouzijte specialni Sroub na podpernem

drzaku.

Stroj se nepodafi ohnout,
protoze dojde k jeho
pretizeni

TlouStka stény trubky
a/nebo

chemick
€ slozeni trubky je mimo
strojni ohybani

Zkuste ohybat pomoci
vale¢ku Ercolina®
protiohybaci kostky.

specialniho
namisto
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RESENI PROBLEMU

Nezapiné se Elektricka pripojeni v | Kontrolni zastréka
zastréce
Nezapina se Elektrické pfipojeni Zkontrolujte napajeci kabel, zda neni poSkozeny
'§' Displej je zcela Chybéjici faze Kontrola zastréky a fazi na QS1
s .
) mimo
Displej je zcela Spalena pojistka Zkontrolujte pojistky, a pokud jsou piepalené, vyménte je
mimo
Stroj se pfi seslapnuti pedalu | Podpora neni Poloha drzaku v ulozisti
nespusti ulozena vzorova
poloha drzaku
"Nizké napéti” Nizkonapétové Okamzité vypnéte stroj a pripojte jej k vhodnému napajeni.
. napajeni zasobovani.
N zasobovani
©
159
s
N "Chyba 87" Vadna klimatizace T.A. | Kontrolni faze
@
%: "Chyba 88" Osa C nad 210° Vynulujte $estihrannou hfidel (osa C ).
2
T
2
"Chyba 88" Vadné osa Zkontrolujte neporusenost hvézdicového kola snimace vedle
Snimaé C. | hfidele motoru a ujistéte se, ze neni zneciSténé (vycistéte jej
proudem vzduchu). Také se ujistéte, ze hvézdice neni uvolnéna.
Ujistéte se, ze je hvézdicové kole¢ko ve stifedu ctecky stupiit.
Sviti kontrolka Stroj je pretizen. Vypnéte stroj. Pouzivejte jej v ramci jeho kapacity. Pouzivejte
pretizeni spravné nastroje a materialy.
Sviti kontrolka Vadny motor. Zkontrolujte pFipojeni motoru.
pretizeni
Vystrazna kontrolka | Vadny motor. Zapnéte nouzové tlacitko, vypnéte stroj a znovu zapnéte QS1.
. sviti
T
3 Sviti kontrolka Vadné osa Zkontrolujte snimaé osy C a jeho pfipojeni.
g pretizeni Snimag¢ C.

ODSTRANENI CHYB (pouze pro MB42T)

N

<

=

2 "Chyba 86" Chybéjici faze Kontrolni zastréka.
V

w2

:~

[y

—

[=]

wn

o

=

2 "Chyba 87" Vadna klimatizace T.A.| Kontrolni faze na T.A. €. 400,403
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MB42/MB42P RESENI PROBLEMU

CHYBA 87

Pokud se pfi seslapnuti pedalu
motor nespusti a na displeji se
zobrazi "ERROR 87".

\ 4 A 4

OSA "C" NARAZILA PRERUSENE T.A.
NALIMITNi
UkonMHIKROSPHNAE
provozu pfi
210°
Indikator
pocatecni
osy C
T.A. Nastaveni
JP2
Rev. 00 Stranka
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CHYBA 88

Pokud se pfi seSlapnuti pedalu zda, ze

se motor chce rozbéhnout, ale pak se

it x . . .. . Pokud se pfi seslapnuti pedalu
okamZité zastavi a na displeji se zobrazi

motor nespusti a na displeji se

"ERROR 88" ' objevi "ERROR 88", je tfeba se
v podivat na displej.
Piicina PFicina
"AXIS C ""NA PRERUSENE T.A.
KONCOVEM
MIKROSPINACI
Special
Konec provozu ni kli¢
pfi 210°

T@ Indikétor 4
r’ o ﬁ\
gy pivodu Konektor

A

% -+7) "OsaC"
I

Elektronic

ka deska
REMEDY |
L e )

Kodér

1. Pokud se stroj
nachazi ve fazi
ukonéeni operaci
pfi 210°, je tfeba
stroj vypnout a

poté znovu

zapnout a vratit se 1.Otevrete okénko na mikroprocesoru a

zpét. zvednéte mikroprocesor. Odpojte

2. Pokud stroj projde mikroprocesor od konektoru "pocitadla

indikatorem bodu stupnl" oznaceného pismenem "C" na vicku a

"0", je tfeba ™1 specialnim kli¢em zatlacte na 4 vodice, abyste

vynulovat po&atek se ujistili, Ze nedo$lo k vadnému spojeni.

"Osa C". 2.Zkontrolujte snimag, ktery se nachazi v
blizkosti motoru, a ujistéte se, ze je vse v
poradku podle obrazku. Pokud zavada
pretrvava, vymeénte snimac.
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MB42T RESENI PROBLEMU

_CHYBA 86

=

CAUSE

Pokud se pfi seSlapnuti pedalu motor
nespusti a na displeji se zobrazi
"ERROR 86", je tfeba se podivat na
displej.

CHYBEJiCi FAZE SPALENA

MANCANZA DI UNA FASE POJISTKA

SPINA

| REMEDY |

Vypin
ac

L1||L2||L3

Magneto
|| termicky

900 spinac

| REMEDY |
v|z "CHYBA 88" |

| BpimMEDIn |

1

&nte pojistku
= o

FU4—Filo 101-100
FU3 —Filo 202-70
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CHYBA 87

|

Pokud se pfi seSlapnuti pedalu
motor nespusti a na displeji se
zobrazi "ERROR 87", je tfeba se
podivat na displej.

CHYBLJICI FAZE |

| PRERUSENE T.A. |

MANCANZA DI UNA FASE |

]

T.A. INTERROTTO

"OSA C" NARAZILA NA

LIMITNi MIKROSPINAC

Zastrek

|

INTERRUTTORE
GENERALE

Magneto
termicky
spinac

| INTERRUTTORE
MAGNETOTERM

REMEDY

Zkontrolujte faze v T.A. €. 400 a

| Viz "CHYBA 88"

Idem come ERRORE 88

403.

Controllare le fasi del T.A. n. 400 e 403

Ukoné&eni

provozu pfi

210°
Indikator
pocatecni
osy C

fine corsa a 210°

origine asse C
di riferimento

REMEDY

v\

| Viz "CHYBA 88"

'

Idem come ERRORE 88

Rev. 00
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CHYBA 88

I ERRURE ST I

Pokud s e pfi seslapnuti pedalu
motor nespusti a na displeji se
zobrazi "ERROR" 88.

Premendo un pedale il motore
non parte e sul display appare:
ERRORE 88

| —
CAUSE |

Poskozeni snimace

[
Pokud se pfi seéllépnutl’ pedalu zda,
Ze se motor chce rozbéhnout, ale
pak se okamzité zastavi a na displeji
se zobrazi "ERROR 88 ".

"Osa C" Stisknuti "Osa C" na Chybgjici faze |
T nouzového koncovém
GUASTO ENCODER “ASSE C" tlatitka mikrospinaci MANCANZA DI UNA FASE
1
Special
ni KK Konec provozu v 1o
210 ~
Chiave [ Plvo
speciale \ d
Stisknuti b "Osa
tlacitka - c
nouzového A
APPUCT —9 N zastaveni
X
Konektor _4
REMEDY
| ' g
| EleKtronicks desk | ﬁ Pied dalsim | ¥ |
eKIroniCka adeska stisknutim '_w
g °© nozniho spinace =
uvolnéte 1.  Pokud se stroj nachazi ve "
_'V|'5T04|" fazi ukongeni operaci pfi mimims
210°, je tfeba stroj
) vypnout a poté znovu P .-—-',:' Magneto
IEI zapnout a vratit se zpét. termicky
L. spinac
s 2. Pokud stroj projde
. indikatorem bodu "0", je
Spodni deskaﬁ S ,A tfeba vynulovat poéatek "Osa eoo
P Conerehio “'(-‘_'_::/’. c".

REMEDY _.-~ ‘
1.Otevieni okna mikroprocesoru | REMEDY |
a zvednéte mikroprocesor. Odpojte — s
QLK‘;EEEO;::;;%Egn;gzreun e?.rc])c.z.lct:?drlz Zkontrolpijte elektrickol zasuvKku.
vi€ku a specialnim kli¢em zatlacte na 4 . e s o
vodice, abyste se ujistili, Ze neni vadny 2;,Otevrete dw_rka: Ktera vim umozni
$poj. piistup k elektrlckemu panelu, a

zapnéte stroj pomoci hlavniho
2. Zkontrolujte snimag, ktery se nachazi v vypinace, kterybn?JQete nka p?ntlelu. L’ato
blizkosti motoru, a ujistéte se, ze je vse v operace Je nezbytna pro kontrolu, zda
poradku podle obrizku. Pokud zivada funguji vsechny tfi faze. Zkontrolujte ¢.
retrvava. vymeiite snir.naé L1, L2, L3 na magnetickém termickém
P it ' spinagi dostavaji napajeni ( jak je
uvedeno na vyse uvedeném obrazku ).
Rev. 00 Stranka
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PROHLASENI O SHODE STROJE CE

(Smérnice ¢. 89/392 CE — 98/37/CEE, ptiloha II, ¢ast A).

Vyrobce : C.M.L. International S.p.A.
Adresa : Localita Annunziata snc
03030 Piedimonte S. Germano (FR), Italie

prohlasuje, Ze

ELEKTRICKY STROJ NA OHYBANI TRUBEK, POTRUBI A PROFILU MB42 (bez piidavnych
zarizeni)
prenosny/Portable), fada N° je:

-V souladu se smérnici o strojnich zatizenich (smérnice ¢. 89/392 CEE — 98/37/CEE), jak je uvedeno v
¢lanku 1.
upravena s pravnimi predpisy, které ji provadéji;
-V souladu s podminkami nésledujicich smérnic CE:
- smérnice 73/23/EHS o elektrickém materialu nizkého napéti;
- smérnice 89/336/EEG o elektromagnetické kompatibilité ;
- smérnice 89/392/EHS — 98/37/EHS o pfistupu ¢lenskych zemi ke strojim a zafizenim v Evropé
pravni predpisy ;
- smérnice 85/374/EHS tykajici se clena zemi blizicisek na legislativy
odpovédnosti za Skody zplisobené vadnymi vyrobky;

HODNOCENI HLUKU MERENI

TYP MERENI HLUGNOST

dB <78

Meéieni se provadi podle smérnic pro strojni zatizeni.

Vyrobeno v
Datu
m_
Jméno podepisujici osoby
Podpis
Rev. 00 Stranka
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PROHLASENI O SHODE STROJE CE

(Smérnice ¢. 89/392 CE — 98/37/CEE , ptiloha II, ¢ast A).

Vyrobce : C.M.L. International S.p.A.
Adresa : Localita Annunziata snc
03030 Piedimonte S. Germano (FR), Italie

prohlasuje, Ze

ELEKTRICKY STROJ NA OHYBANI TRUBEK, POTRUBI A PROFILU MB42T, fada ¢. 1
je:

-V souladu se smérnici o strojnich zatizenich (smérnice ¢. 89/392 CE — 98/37/CEE), ve znéni pozdéjsich
predpist.

s pravnimi predpisy, které je provadéji;
-V souladu s podminkami nésledujicich smérnic CE:

- smérnice 73/23/EHS o elektrickém materidlu nizkého napéti;

- smérnice 89/336/EEG o elektromagnetické kompatibilite ;

- smérnice 89/392/EHS 98/37/EHS o ptistupu ¢lenskych zemi k legislative tykajici se stroju ;

- smérnice 85/374/EHS tykajicise clena zemi blizicisek na legislativy

odpovédnosti za Skody zplisobené vadnymi vyrobky;

HODNOCENI HLUKU MERENI

TYP MERENI HLUGNOST

dB <78

M¢éfeni se provadi podle smérnic pro strojni zafizeni.

Vyrobeno v
Datu
m_
Jméno podepisujici osoby
Podpis
Rev. 00 Stranka
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TEST CARD

ZKOUSKA STROIJE / SOUCASTI

CISLO KARTY: [N°.. |

[ STROJ/SOUCAST: |
ZKUSEBNI
INSPEKTOR:
POPIS TESTU: |
DATUM ZKOUSKY START KONEC
/200
| ZKONTROLOVAT POPIS
| MODEL: |
| MATERIAL: |
TYP PRACE: |
NALEZENE ANOMALIE:
DIAGNOZA:
NAPRAVNA OPATRENT:
NAVRHY:
VYSLEDKY
TESTU:
ZAVERECNE POZNAMKY
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POJISTKY

F1: 1A 250V ( ochrana trasformatoru TV1)

F2: 1A 250V (ochrana brzdy motoru)
F3: 25A 250V (ochrana napajenti)

F4: 1A 250V (startovaci obvod)
KONFIGURACE ELEKTRONICKE DESKY

Pied ptipojenim stroje k napajeni nastavte napéti na mustku JP1 a hodnoty TA na mustku JP2

nasledujicim zpasobem:

Stroj Napéti JP1 JpP2
MB42 110V | 104V 104 |14 8K6
MB42 110V | 110V 110 |14 8K6
MB42 110V | 127V 127 |14

MB42 110V | 145V 145 |14

MB42 220V | 208V 200 |75

MB42 220V | 220V 220 |75

MB42 220V | 240V 250 |75

MB42 220V | 260V 250 |75

Dale nastavte hodnotu frekvence na mistku JP2 nasledujicim zpusobem.
50Hz = OFF; 60Hz = ON

Rev. 00
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MB42/MB42T ROZBORKA PRO IDENTIFIKACI DiLU
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Pos. | DOBIRK POPIS

1 P739 VYUCOVANI X X

2 P103 SCREW X X X
3 MPO003/1 SCREW X X X
4 | MPO03 40 MM CENTRALNI SESTIHRANNA HRIDEL X X X
5 |MP012/1 O RING X X X
6 P732A SCREW X X

7  |MP012 BUSHING X X X
8 MPO001 HORNI PREVODOVA SKRIN X X X
9 | MP004 SESTIHRANNY DRZAK KOLA X X X
10 | MP002 SPODNi PREVODOVKA X X X
11 |MPO13 BUSHING X X X
12 |MP013/1 O RING X X X
13 | P352A MIKROSPINAC TYP V-156-1C5 X X X
14 | P352 MIKROSPINAC TYP V-156-1A5 X X X
15 |P531A SCREW X X X
16 |P720 VACKA KONCOVEHO SPINACE X X

17 | P365 SCREW X X X
18 | TPO17 CAM SHAFT X X

19 |P535N SCREW X X X
20 |P534 MIKROKRYTI X X X
21 |MP014 BUSHING X X X
22 |MPO007 PINION X X X
23 |P720U/2 KEY X X
24 | MPO08 KOLO PREVODOVKY X X X
25 |P538 LOZISKA X X X
26 | MP005/1 KEY X X X
27 | MP006 KOLO PREVODOVKY X X X
28 |MPO016B TESNENi GREASE X X X
29 |P705/2 PODLOZKA X X
30 |[P815B SCREW X X
31 | MP009/1 KEY X X X
32 | MPO35A/1 OZUBENA REMENICE 744 X
33 | MPO0O35A/2 OZUBENA REMENICE Z48 X X X
34 |MPO035C ZUBOVY REMEN 340 mm X X
35 |MP035C/1 ZUBOVY REMEN 325 mm X X
36 |MPO035B OZUBENA REMENICE Z18 X X
37 |P507 PODLOZKA X X X
38 P508 NUT X X X
40 |MP200 MB42 220V COMPL. MODRY ZADNI PANEL X
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X

MP200/1 MB42 220V COMPL. ZADNi PANEL SCHUKO X
MP200/2 MB42 110V KOMPLETNI ZADNi PANEL X
41 PLUG X X X
42 NAPAJECi KABEL X X X
43 | MP033 KOMPLETNI PLAST X X
44 | PT724A KABELOVY PRUVODCE X X
45 |P725B MOSAZNY KROUZEK X X
46 |P725T STITEK SE SERIOVYM CISLEM X X
47 |P725T1 RIVETS. X X
48 P190S SCREW X X X
MP032 Jednofazovy motor 1,1Kw 2P 230V X
49 MP032/1 Jednofazovy motor 1,1Kw 2P 110V X
MPO032T TRIFAZOVY MOTOR 1,5 kW 400 V X
50 |MPO31 CAPTIVE SCREW X X X
51 PP058 NUT X X
52 | P561/1 BLOCC. P9BO1VN X X
53 |P560/1 "HRIBOVY" NOUZOVY SPINAC X X
54 | P730A SCREW X X
55 |MP027 KOLA SE 4 PAPRSKY X X X
56 |MP026 SROUBOVACI PODPERNY UZAVER X X X
57 |MP029 SCREW X X X
58 |P184 PRUZINOVA PODLOZKA X X X
59 |P584 " OSA X. " CTECKA POSUVNIKU X X
60 |MP028 SCREW X X X
61 |MP025 SAMOJISTICI MATICE X X X
62 |MP024 CTECKA POSUVNYCH DISKU X X X
63 |MP023 HVEZDICOVY STREDICI KROUZEK X X X
64 |MP022 PODPERA SROUBU X X X
65 |MP018 SLIDER X X X
66 | MP021 SROUBOVA VLOZKA X X X
67 |MP020 VODICi SROUB POSUVNIKU X X X
68 |P220 PODLOZKA X X X
69 |P559 PIN DOWEL X X
70 |MPO36A ELEKTRONICKA DESKA COMPELETE MB42 X X X
71 TP032 PLASTOVY DRZAK ELEKTRONICKE DESKY X X X
72 | MP036 ELEKTRONICKA DESKA X X X
73  |P572/1 PLASTOVA NALEPKA PRO 6 KLAVES X X X
74 | MPO34 ggEHﬁXCH - PRUHLEDOVY DISPLEJ X X X
75 | TP029 PLASTOVY KRYT ECODER STAR X X
76 | MP037 CTECKA STUPNU OSY C X X X
77 | P521 MAZACI NIPLE X X X
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78 |MPO17 DISTANCNI PODPERA MAGNETU X X X
79 MPO17/1 MAGNET X X X
80 |P804 PINION X X
81 P229 KEY X X X
82 |P805 KOLO PREVODOVKY X X
83 MPOO05 PINION X X X
84 | MP029/1 SCREW X X X
85 MPO09 PINION X X X
86 |MP0O16 LOZISKA X X X
87 |MPO16A LOZISKA X X X
88 |MP019/1 CEP DRZAKU X X X
89 |P192NS NOVA PODPORA PROTIOHYBANI X X X
90 |MPO19 PRODLOUZENY DRZAK X X X
91 |MP019/2 LEVER X X X
92 |P504 SCREW X X X
93 |P503 GUMOVE KOLO X X X
94 |P525 NUT X X X
95 |P738A CERNY PLASTOVY UZAVER X X
96 |P611D SROUB GRUB X X
97 |P119B SROUB GRUB X X X
98 P573 SCREW X X
99 |AP162 SCREW X X X
100 |P191J/1 3 PIN ZASTRCKA X X X
101 | MP033/1 RUKOJET X X X
102 |PO50H NOZNI PREPINAC X X X
103 | ADOO01 SAMOLEPICI STITEK ERCOLINA "BIG" X X X
104 | ADOO1/4 MB42 MEDI BENDER NALEPKA X X X
105 |P112 3P ZASUVKA NOZNIHO SPINACE X X X
106 |P560Z NALEPKA "NOUZOVE ZASTAVEN|" X X
107 |P514 KLIC OD DVERI SKRINE X X X
108 |P511 ZAMEK X X X
AP200 NUT X X
GCP8079 ZAVITOVY SROUB X X
P728N/1 PLASTOVY PROSTOR X X
P0O10 PISTOLE NA PLASTOVE MAZIVO 150ml X X X
810P KOMPLETNI MAZACI SPREJ X X X
MPO035D PULLEY Z15 X
MPO0O35D/1 PAS 330 mm X
Pa0oh | o e X
P506C/7 T.A. x 050 7,5A X
P524/P PODAVAC MOTOROVE BRZDY X
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MB42P ROZBORKA PRO IDENTIFIKACI DiLU

N

4 v

n"4 RACCORDI DA 31~
FILETTATI SALDATI — ||

SOTTOPIEDI
IN COMMA L,

PIEDI DA 354
FILETTATI ""@%

SOTTOMIED
IN GoMMA 38

ARMADETTO
COMPLETO

POS. DOBIRK POPIS Mpazp | Maaze
A.
1 MPO33P KOMPLETNI PRENOSNA SKRIN X X
2 MPO0O02K ZAMYKACI CEPICKA X X
3 TP015/3 SCREW X X
4 MPOO02F/1 CAPTIVE SCREW X X
5 |AP917 NUT X X
6 P507 PODLOZKA X X
7 MP032 Jednofazovy motor 1,1Kw 2P 230V X
MP032/1 Jednofazovy motor 1,1Kw 2P 110V X
8 P724 PASEK X X
9 MPO02H UHLOVY PRENOS X X
10 |PP058 NUT X X
1 MPO031 CAPTIVE SCREW X X
12 MP002G PREVODOVY KLOUB X X
13 | MPOO2F NOSNA DESKA PREVODOVKY MOTORU| X X
14 | AP584 PESTEBNI PODLOZKA X X
15 | P587 SCREW X X
16 |MOO033P/3 | GUMOVA PODLOZKA PRO VESTAVNE X X
NOZICKY
17 |MPO033P/1 FOOT X X
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| GUMOVA PODLOZKA POD NOHY
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NAHRADNI DILY REQUEST

-

Pro spravnou identifikaci pozadované soucasti uved'te:

MODEL:

Poradové

¢islo

Podskupin

Pozice soucasti ¢. Kod ¢.

Popis

Mnozstvi

Poznamka: V pripadé pozadavku na elektrické komponenty uved’te pouZité napéti.
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BENDING FILE

Velikosti trubek Udaje o ohybu Ulozisté

Typ trubky Sténa Spring Ohybani

a tlou$tka | zadni Ghel| polomér Skupina &.| Ohyb €.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.
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