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Pre zaistenie bezpecnosti pri praci je nevyhnutné, aby ste si pred prvym pouZzitim precitali cely navod na pouZitie. Tato
prirucka je uréena na to, aby si ju pouZivatel precital a ponechal ju vedla svojej pracovnej stanice. Nezmluvny dokument.

VSetky prava vyhradené, najmé prava na rozmnoZovanie a distribdciu, ako aj na preklad.
Rozmnozovanie a reprodukcia v akejkolvek forme (tlac, fotokdpia, mikrofilm alebo elektronicka képia)
vyZaduje pisomné povolenie spolo¢nosti AXXAIR SAS Company.
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. mBm mcm mDm J min @ max @

SATFX-170 @290 | 38 mm | 170 mm | 14,5kg | <70 dB

Hmotnost stroja vratane nosnika.
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NiZSie najdete rézne vyznamy a vysvetlenia symbolov pouZitych v tejto prirucke.

V tejto prirucke sa pouzivaju vystrazné hlasenia a symboly, ktoré vas upozoriiuju na nebezpectenstvo
poranenia alebo poSkodenia materialu po€as pouZivania strojového zariadenia. V zaujme bezpec€nej prace
je nevyhnutné pozorne si tieto upozornenia precitat a mat ich na pamati.

PRIAME NEBEZPECENSTVO Ich
nedodrzanie by mohlo za
nasledok smrt’ alebo vazne
Zranenie.

DodrzZiavajte a starostlivo
aplikujte

DANGER

NEBEZPECENSTVO URAZU
ELEKTRICKYM PRUDOM

Zakaz vstupu oséb so
zdravotnymi implantatmi

NOSENIE ochranného
zvaracéského  Stitu  alebo
zvarac¢skych ochrannych
okuliarov je NUTNE

Nosenie bezpeér]ostnej
masky je NUTNE

ZAKAZ vyhadzovat’
odpadky do kosa.
PoZadovana recyklacia

WARNING

MOZNE NEBEZPECENSTVO
Nedodrzanie tohto pokynu
moéze mat’ za nasledok vazne
poranenie.

Dodrziavajte a starostlivo
aplikujte odporucéania na
pouzivanie

NEBEZPECENSTVO
rozdrvenie vaznym poranenim.

Nebezpecenstvo
nespravneho pouzitia
Precitajte si prislusna
priru¢ku

NOSENIE bezpecnostnych
rukavic je NUTNE

Nosenie bezpecnostnej
obuvi je NUTNE

www. . AXXAIR.com
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1.2. Poziadavky na zodpovednu osobu

V dielni / vonku / na mieste

Veduci spolo€nosti je zodpovedny za bezpe&nost na pracovisku stroja a musi povolit’ len kvalifikovanych
technikov na pouzivanie stroja v nebezpecnej oblasti.

O bezpecnosti zamestnancov

V zaujme bezpeclnosti obsluhy je potrebné dodrZiavat a uplatfiovat’ niZSie uvedené pokyny. osobnych ochrannych
prostriedkov (OOP) je povinné.

1.3. Planované pouzitie stroja

Tieto stroje su uréené na orbitalne zvaranie TIG s uzavretou zvaracou hlavou. Tento rad strojov zvara rury od konca ku
koncu, kolenové spoje, rurové kovania, T-spoje, SMS spojky a iné v Uplne uzavretom inerthom prostredi.

POZOR, neupravuijte Ziadne Casti stroja!

Za Skody spbsobené nespravnym pouzivanim je zodpovedny len pouzivatel. Nespravnym pouzivanim stroja zanika
zaruka.

1.4. Bezpecnostné pokyny

Je prisne zakazané pouzivat’ stroj vonku pocas alebo dazda!

Stroj smu pouzivat len kvalifikovani technici, ktori boli na pouzivanie zariadenia vy$koleni. Tento stroj by sa mal pouzivat
len na pracu, na ktoru bol navrhnuty.

UdrZujte pracovny priestor upratany. Neporiadok zvy3uje riziko nehody.

Naradie udrziavajte starostlivo. Pre lepSi a bezpecnejsi vykon udrzujte stroj v Cistote. Vzdy pracujte na

dobre osvetlenom mieste.

Ak sa naradie nepouziva, malo by byt uloZzené na suchom a bezpe€nom mieste. Stroj by sa mal skladovat na suchom a
riadne vetranom mieste.

Budte v strehu. Sledujte, o robite. Pouzivajte zdravy rozum. Nepracujte s naradim, ked' ste unaveni. Pouzivajte len
prislusenstvo AXXAIR.

Opravy vykonavaju len odbornici. Stroj je v sulade s prislusnymi bezpe€&nostnymi predpismi. PoSkodené diely by mali byt
riadne opravené alebo vymenené v autorizovanom servisnom stredisku. NEPOUZIVAJTE STROJ, AK JE POSKODENY
VAROVANIE! S cielom znizit vSetky rizikd mozného poSkodenia tela pri pouzivani elektrického zariadenia. PRED
POUZITIM STROJOV S| DOKLADNE PRECITAJTE TIETO POKYNY. Uchovavaijte tieto bezpe&nostné pokyny. Ak musi
byt stroj na dlh§i ¢as odstaveny (koniec pracovného dna alebo dovolenka), je lepSie odpojit ho od elektrickej siete.
Nevystavujte elektrické naradie dazdu. Nepouzivajte ich vo vihkom alebo mokrom prostredi alebo v pritomnosti horfavych
plynov alebo kvapalin. Chrarite sa pred zasahom elektrickym pradom. Vyhnite sa kontaktu s plochami suvisiacimi so zemou.

www. . AXXAIR.com
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Oblecte sa vhodne a oblecte si oble€enie prispdsobené na danu pracu. Nenoste volné oble€enie ani Sperky.
Mohli by sa zachytit’ o pohyblivé Casti.

V zaujme bezpecnosti prace stroj upevnite na pracovny stél alebo do zeme.

Skontrolujte, &i nie je zariadenie poskodené. Pred pouzitim stroja VZDY skontrolujte, & nie st poskodené Ziadne
Casti, aby ste si boli isti, Ze stroj méze plnit svoju uréenu funkciu. Skontrolujte, €i nie su pohyblivé ¢asti
zarovnang, Ci nedochadza k viazaniu pohyblivych , €i nie su zlomené, €i nie je poSkodena montaz a Ci nie su
pritomné iné podmienky, ktoré by mohli ovplyvnit jeho prevadzku. Na manipulaciu so strojom pouzivajte vhodné
prostriedky.

DOLEZITE:

Odporucania sa tykaju osobnych ochrannych prostriedkov. Platia len pre opisané stroje pouzivané v tejto
priruCke. Akékolvek poziadavky na dalSie vybavenie vyplyvajuce z vonkajSich podmienok okolia alebo
blizkosti inych strojov sa neberu do uvahy.

Tieto odporucania v Ziadnom pripade nezbavuji agentiru zodpovednosti za jej zakonné povinnosti
tykajuce sa zdravia a bezpec&nosti pri praci voc€i jej zamestnancom.

Oblukové zvaranie moze byt nebezpecéné pre obsluhu, ako aj pre osoby v jej okoli, preto pred pouzitim zvaracky
vykonaijte vSetky potrebné bezpeénostné opatrenia. Dodrziavajte a reSpektujte bezpe¢nostné pravidla stanovené
vasim zamestnavatel'om, ktoré musia vychadzat’ z platnych textov a odporiéani vyrobcu.
Horuce ¢asti= Riziko popalenia pokozky

Nedotykajte sa horucich Casti stroja (hornych Zzaluzii,
priezoru, ako aj priezoru).

holymi rukami. Pri otvarani a zatvarani stroja medzi
dvoma zvarmi pouzivajte ochranné rukavice.

Uraz elektrickym pradom= Nebezpeéenstvo smrti
Nedotykajte sa vodivych Casti. Nedotykajte sa elektrod
holymi rukami alebo mokrymi ochrannymi rukavicami.
InStalacia a uzemnenie zvaracieho zariadenia v sulade s
platnymi normami.

Izolujte sa od zeme a od obrobku.

Uistite sa, Ze prijata pracovna poloha je bezpeéna pre vas
aj pre vase okolie.

Dym a plyn= mozu byt zdraviu skodlivé

Chrante o€i a pokozku. Pouzivajte zvaraci §tit a ochranny
odev a rukavice.

Chrante okolie pred tymito u€inkami ochrannymi
WARNING zavesmi. Stroj mbze pouzivat' len vyskolena obsluha.

Svetelné oblukové Zziarenie= méze poskodit’ o€i a
popalit’ pokozku. Chrarite oci a pokozku.
Pouzivajte zvaraci &tit a ochranny odev a rukavice.
Okolie chrante pred tymito u¢inkami ochrannymi
zavesmi.

DANGER Stroj moze pouzivat len vyskolena obsluha.

www. . AXXAIR.com
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A

DANGER

Poskodena izolacia

Smrtelny uraz elektrickym pradom

Zariadenie nepustajte ani do neho neudierajte Stroj drzte
vyluéne z izolovanych stran.

A\

DANGER

Poskodena elektricka zasuvka

Smrtelny

uraz elektrickym pradom Neodpajajte nahle
zastréku zo zasuvky.

Ak je odpojeny od elektrickej siete, ulozte proprely
zasuvke

A\

WARNING

Pad tazkych predmetov (rdra).

Ro6zne poranenia (rozdrvenie) alebo materialne Skody.
Nemanipulujte s tazkymi predmetmi bez ochrany.
Noste bezpecnostnu obuv.

A

DANGER

NEBEZPECENSTVO rozdrvenia s vaznymi
poraneniami.

Rézne poranenia (rozdrvenie).

Nepriblizujte sa rukami k systému upinania rarok bez
vypnutia napajania systému.

A\

DANGER

Prvky/bezpeénostné €asti si poskodené alebo
chybné. Nefunkénost bezpecnostnych prvkov méze
spbsobit’ vazne poranenia!

Stroj nepouzivajte, ak je niektora jeho poskodena. Pred
dalSim pouzitim stroja starostlivo skontrolujte, i
pohyblivé ¢asti funguju spravne.

A

DANGER

Vol'né oblec¢enie, Sperky alebo dlhé viasy sa moézu
zachytit’ o pohyblivé ¢asti. Vazne zranenie.

Nenoste nevhodné oble€enie ani Sperky.

Vlasy, odev a rukavice drzte mimo dosahu pohyblivych
Casti.

viny na vytvorenie elektrického obluka.

alebo viacerymi lekarskymi implantatmi!

Pozor: subor komponentov integrovanych do stroja vysiela vysokofrekvenéné

Je prisne zakazané pouzivat’ pristroj, ak je v blizkosti osoba s jednym

www. . AXXAIR.com
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1.5.0chrana zivotného prostredia
Obaly spolo¢nosti AXXAIR su 100 % recyklovatelné.
V zaujme ochrany zivotného prostredia odstrante pouzité obaly a tuk v silade s poziadavkami.

Nefunk&né mechanické suciastky a elektrické naradie obsahuju velké mnoZstvo vzacnych surovin, ktoré by sa tieZ mohli
odovzdat’ na recyklaciu.

Len pre eurépske krajiny, nevyhadzuijte elektrické zariadenia do domového odpadu! Podla eurépskej smernice
2002/96/ES o odpade z elektrickych alebo elektronickych zariadeni (DEEE) a jej transpozicie do vnutrotatnych pravnych
predpisov sa elektrické zariadenia musia zbierat oddelene a podrobit’ recyklacii Setrnej k Zivotnému prostrediu.

Prezentacia: :
Tieto stroje su riadené zvaracim generatorom AXXAIR typu SAXX. Nie je mozné ich ovladat generatorom typu SASL.

SATFX-170

Maximalny zvaraci prud: 150 A
Maximalny zvaraci prud
pre 100% factor asu 1 20 A
obluka:
Priemer elektrody:: 1.6 mm alebo 2.4 mm
: , . Pri zvarani pomocou tychto zvaracich hlav je potrebna externa chladiaca
Chladiaca jednotka: : jednotka AXXAIR.
Prevadzkova teplota:: Okolita teplota musi byt v rozsahu od 0 °C do +40 °C

Oznacenie CE na stroji odkazuje na smernicu o
strojovych zariadeniach 2006/42/ES. Toto oznacenie je
platné len vtedy, ak je tento stroj spojeny s
generatorom radu AXXAIR typu SAXX.

AXXAIR

330B route de Portes Les Valence
26800 - Etoile S/Rhone - France
Tél +33 (0)475 575 070-www.axxair.com

Welding machine
Type: SATFX-170
N°: AKGAXXXXXXX

Date: YYYY/MM
Made in

Tall

Serial number plate

www. . AXXAIR.com
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Prislusenstvo

Prislusenstvo nie je su€astou Standardnej vybavy.

Pouzivanie prisluSenstva, ktoré nie je vhodné pre stroje AXXAIR, predstavuje
nebezpecenstvo

Rézne telesné zranenia alebo Skody na majetku.

Pouzivajte iba prisluSenstvo uréené a prispdsobené pre stroje AXXAIR
WARNING

- Drziak hlavy:

Strojova podpera je k dispozicii ako prisluSenstvo pod referenénym oznacenim SATFX'SUP

Tato podpera umoZziuje instalaciu stroja na vietky mozné typy podper (pracovny stol, zabrana atd'.).
etc...).

Konfiguracia drziaka na
montaz so zverakom
na bariéru

Konfiguracia konzoly
na montaz so
zverakom na

pracovnom stole

www. . AXXAIR.com
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Upinacie sklucovadila

Stroje typu SATFX sa mézu pouzivat' s jemnymi upinacimi klieStinami (hrubka 8 mm z nehrdzavejucej
ocele) prispbdsobenymi priemeru zvaranych rurok. Suprava jemnych upinacich puzdier pozostava zo
Styroch polobuch, ktoré su opracované na vonkajsi priemer rurky..

Standardne sa pontka mnoZstvo priemerov.
ODKAZY:..
SATFX-170 => SMN170-XXX

Ak si chcete objednat’ upinacie puzdra, musite nahradit Cislo
XX vonkaj$im priemerom rarky v milimetroch (v ramci
kapacitného limitu strojov). Priklad:

1 sada upinacich vioZiek pre stroj SATFX-170

Na uchytenie rury @88.90mm :

=SMN170-088.90

- Adaptaéné podlozky:
Spolo¢nost AXXAIR ponuka ako prislusenstvo sadu diStanénych podloZiek (hrubka 14 mm z nehrdzavejucej

ocele), ktora pouzivat upinacie puzdra stroja s nizSou kapacitou. Sada distanénych podloziek sa sklada zo
Styroch polobuch, ktoré su opracované podla vonkajSieho tvaru prislusnych upinacich puzdier.

opkaz = SMN170-ET115 (prisposobene pre SATFX-115 viozky)

Spoloénost AXXAIR ponuka aj adaptacné rozpery pre upinacie puzdra inych vyrobcov. Pre dalSie
informacie nas prosim kontaktujte..

www. . AXXAIR.com
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Elektrody

Spoloénost AXXAIR ponuka Standardne predrezané elektrédy. To umozniuje pokryt cely rozsah upinania stroja bez
poskodenia rotaéného systému. Elektrddu je potrebné vybrat podla vonkajSieho priemeru zvaranej rury.

Electrodes for SATFX-170

@ rary Elektréda Elektroda @2.4 | Dizka elektrody
1.6 (mm)
38 — 45 mm SCE16-93.5 SCE24-93.5 93.5
45— 52 mm SCE16-90 SCE24-90 90
52 — 59 mm SCE16-86.5 SCE24-86.5 86.5
59 — 66 mm SCE16-83 SCE24-83 83
66 — 73 mm SCE16-79.5 SCE24-79.5 79.5
73 -80 mm SCE16-76 SCE24-76 76
80 — 87 mm SCE16-72.5 SCE24-72.5 725
87 — 94 mm SCE16-69 SCE24-69 69
94 — 101 mm SCE16-65.5 SCE24-65.5 65.5
101 — 108 mm SCE16-62 SCE24-62 62
108 — 115 mm SCE16-58.5 SCE24-58.5 58.5
115 — 122 mm SCE16-55 SCE24-55 55.0
122 — 129 mm SCE16-51.5 SCE24-51.5 51.5
129 — 136 mm SCE16-48 SCE24-48 48.0
136 — 143 mm SCE16-44.5 SCE24-44.5 445
143 — 150 mm SCE16-41 SCE24-41 41.0
150 — 157 mm SCE16-37.5 SCE24-37.5 375
157 — 164 mm SCE16-34 SCE24-34 34.0
164 — 170 mm SCE16-30.5 SCE24-30.5 30.5

www. . AXXAIR.com
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Podpera pre posun elektrédy:

Zvaracia hlava SATFX-170 ma zabudovany drziak elektrédy s boénym posunom (4 mm). Tento stroj sa
v8ak moOze pouzivat aj s drziakom ofsetovych a Sikmych elektrod (SSEDX alebo SSEIX pre elektrody &
2,4 mm alebo 1,6 mm). PrisluSenstvo SSEDX umozriuje bo¢ny posun o 2 az 6,5 mm oproti pdvodnej
polohe, €¢o umozniuje zvarat kratke kolena a iné veci.

Prislusenstvo SSEIX umoznuje naklonenie elektrédy v rozsahu od 0° do 45°, €o umoznuje vytvarat

uhlové zvary (prirubové zvary alebo iné prisluSenstvo).

POZOR, pouzitie tohto prislusenstva znizuje rozsah pouzitia stroja.
Pre SSEDX: od @38 mm do @161 mm

Pre SSEIX: od @39,8 mm pri 15° do ©152,3 mm pri 45°

www. . AXXAIR.com
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Montaz tohto prislusenstva si vyzaduje pouzitie elektréd réznych dizok

Dalsie informécie o montazi a prevédzke néajdete v pouZivatelskej
prirucke SSEDX-SSEIX.

www. . AXXAIR.com
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- Nastroj na manipulaciu s uzavierkou
Stroj sa Standardne dodava s nastrojom na manipulaciu s horucou uzavierkou.
Pomocou upinacej paky uvedte klapku do polootvorenej polohy (1) (drzi ju
guld&kova pruzina (2)) a potom nastroj pouzite na dokoncéenie otvorenia.
Na zatvaranie klapiek pouzite opaény postup (3).

. Predizenie kablov

Stroje SATFX sa Standardne dodavaju s kablom dlhym 8 m.
Spolognost AXXAIR ponuka dve volitelné rozSirenia kablov na pripojenie strojov SATFX ku generatorom SAXX."v

Dizka Kéd produktu
5m SAFS-05MX
10m SAFS-10MX

UPOZORNENIE: Na zabezpecenie spravneho fungovania
stroja sa odporuca pouZit predlZzovaci kabel s maximalnou
dizkou 20 m alebo maximélne 2 predizovacie kéable. Ak
potrebujete viac ako 20 m, kontaktujte nas..
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- = Prislusenstvo na vyziadanie:

Aby ste o najlepsie vyuzili moznosti strojov SATFX, spolo¢nost AXXAIR vdm na poZiadanie poskytne
Specialne upinacie klieStiny. Tie umozZiuju zvérat rézne konfigurcie, ktoré nie je mozné vykonat so
Standardnym vybavenim. Pozrite si niekoflko prikladov:

Objimka - koleno - objimka (velky

Konfiguracia: rurka - konektor

! el !
i 1

LT
Konfiguracia: rarka - objimka
20,50 &
e U
i ]
1 2 s
! !
! V|
7,02 -ty
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Konfiguracia objimka - koleno - objimka (maly priemer)

Konfiguracia rurka - koleno

Aby sa spolognost AXXAIR mohla prispésobit’ rdznym konfiguraciam zvaracich zostav, ponuka teraz inertné
priruby, ktoré zodpovedaju tvaru vasich kolien. Ochrana pred plynom zostava optimalizovana a umoZziuje vyhnut
sa pouzitiu lepiacej pasky a Cisteniu kolena po zvarani

Na zvaranie zostav rur a oblikov pomocou uzavretej hlavy SATFX budete potrebovat:

- oporna Cefust (2 polobluky) prispbsobena vaSmu stroju

- sadu prirub (2 polpriruby) pre kazdy priemer a polomer kolena, ktoré sa ma zvarat tabulka, ktora vam
pomédze najst’ referencéné cislo priruby prispésobenej vasej aplikacii, je k dispozicii na konci tejto
prirucky)

Podperna Celust priruby
prispésobena velkosti zvaracky

Inertna priruba prispésobena
velkosti zvaraného kolena
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V zavislosti od konfiguracie zvaraného kolena mdze byt potrebné pouzit drziak elektréd SSEDX. V

referenénej tabulke prirub, ktori najdete na konci prirucky, stipec SSEDX informuje o tom, &i je toto
prisluSenstvo potrebné v zavislosti od priemeru a polomeru zvaraného kolena..

Standardna konfiguracia s rovinou Konfiguracia vyzaduje drziak
zvérania na osi stroja elektrod SSEDX. Posun
zvaracej roviny vzhladom na

os stroja

Na strane protilahlej k privarenému kolenu utiahnite rirku dvoma Sirokymi ¢elustami
Ucelom tohto postupu je zabezpedit lepSie upnutie stroja na zvaranu zostavu,

Podporna cel'ust’

Suprava podpornych Celusti pozostava z dvoch poloviénych plastov z nehrdzavejucej ocele s hriubkou 10,6
mm, aby sa do nich zmestili v8etky inertné priruby na zvaranie kolien.

Otocéné koliky umoznuju, aby priruby drzali v polohe vo vSetkych uhlovych polohach zvaraného kolena.
Celuste sa na stroj montuju rovnakym spdsobom ako tandardné &eluste (pozri "MONTAZ TENKYCH A
SIROKYCH CELUSTI").

ookazz SMN170-SFLAX

Otocny kolik
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Inertna priruba

Inertné priruby sa skladaju z 2 polprirub z nehrdzavejucej ocele (jedna polpriruba s indexom A a jedna
polpriruba s indexom B), vyrezanych podfa tvaru kolena, ktoré sa ma zvarat.
Na vonkaj$ej strane prirub je vyryty napis s priemerom a polomerom kolena, pre ktoré je vyrezana. Symbol oznaduje
polohu kolena vzhladom na polohu prirub.

o /

polpriruby

Wt
— Poloha kolena

V pripade akychkolvek d’alSich Specifickych poziadaviek nas nevahaijte
kontaktovat’ a preskiumat’ rieSenia, ktoré vam moézeme poskytnut’!
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Manipulacia so strojom a skladovanie

Manipulacia :

Zvaracie hlavy SATFX su prenosné zariadenia, ktoré nevyzaduju Ziadnu Specialnu manipulaciu (menej ako
15 kg pre v&etky stroje).

Mali by sa v3ak dodrziavat’ Standardné bezpec&nostné opatrenia, aby sa predislo poSkodeniu hlavice a jej
hadice po¢as manipulacie a prepravy..

Podpera kablov

Stroje sa dodavaju so zavesnou supravou na upevnenie na kabel
(priblizne 1,5 m od stroja). Tato zostava umozfiuje podopriet
hmotnost kabla, ¢o ulah€uje manipulaciu so strojom..

Skladovanie:
Stroje sa dodavaju vo vodotesnom kufri, aby sa zabezpedila ich neporuSenost. V pripade potreby sa do tohto
kufra zmesti aj kazeta prisluSného stroja.)

Miesto na stoCenie kabla

Ak sa zvaracia hlava nebude dlh$i ¢as pouzivat', ulozte ju do pévodného obalu. Pred opatovnym zabalenim
zvaracej hlavy sa odporucéa vycistit hlavu a vyprazdnit’ chladiacu kvapalinu.
Chrante hlavu zvaru pred koréziou. Do kufrika, v ktorej je zvaracia hlava ulozena, umiestnite vysusadlo..
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Montaz upinacich kliesti :

Kazda sada upinacich kliesti SATFX-170 je urena len pre jeden priemer rarky. Upinace su z hlinika.
Pouzivanie upinacich kolikov AXXAIR je jedinou zarukou Zivotnosti vasej hlavy. V pripade pouzitia inych
upinacich puzdier ako tych, ktoré dodava spolo¢nost AXXAIR, nie je mozné uplatnit Ziadnu zaruku. Sada
nabojnic sa sklada zo 4 polovi¢énych nabojnic.

Notes :
Collets :

e Sada tenkych kliesti sa sklada zo 4 €asti. Priemer pouZitia je vygravirovany na upinadci.

e Montaz upinacich kliesti sa vykonava pomocou imbusového kfu¢a s priemerom 4,0 mm (pouzite
imbusovy k¢ s dihou guléckou, ktory sa dodava so strojom). Upinacie kliestiny su priskrutkované
do vonkajSieho krytu a horného krytu stroja (2 skrutky na jednu kliestinu). Gravirovanie musi byt
otoCené smerom von zo stroja. To plati aj pre adaptérové upinacie kliestiny pre Standardné
upinacie kliestiny SATFX-115.

e V pripade upinacich puzdier s priemerom mensim ako 85,00 mm su skrutky pristupné z vonkajsej
strany upinacieho puzdra. Pre upinacie puzdra s priemerom rovnym alebo vacsim ako 85,00 mm
su skrutky pristupné z kontaktnej plochy s rurkou..

4,0 mm Gulovy
imbusovy klu¢

Skrutky na upevnenie
objimok na vonkajSom
kryte a hornej klapke
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Nastavenie upinacej sily :

| Na prispOsobenie upinania geometrii rurky je stroj vybaveny dvoma skrutkami, ktoré sa daju nastavit tak,
aby sa kontrolovalo zataZenie potrebné na uzavretie hlavy.

= Otacanim skrutiek doprava (utahovanim) zvysite zataZenie potrebné na zatvorenie drziaka

= Uvolnite skrutku (otoCte dofava), aby ste zniZili pracovné zatazZepi

VENUJTE POZORNOST :
= Upinacia sila upinaCov nie je dostatotna na spravne vyrovnanie rurok a odolnost voCi namahaniu
spOsobenému teplotou zvarania. Aby sa dosiahlo dobré vyrovnanie, je potrebné rarky pred zvéranim
prichytit.
= Na kazdy priemer je potrebné pouzit jednu sadu upinacich puzdier.
= Uistite sa, Ze zaoblenie rurok je kompatibilné s orbitalnym zvaranim.
Maximalne zataZenie, ktoré mozete pouzit' na zatvaraciu paku, je 100 N (priblizne 10 kg, 22 libier). Ak je
zatazenie prili§ vysoké, nastavenie nie je vykonané spravne alebo rirka nie je prispdsobena na orbitalne
zvaranie.
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Klavesnica a kontrolka
Ak chcete aktivovat klavesnicu, musite naditat program alebo prejst do manualneho rezimu.

Spustenie procesu zvarania

Zastavenie procesu zvarania a
postup pri znizovani

Spustenie a zastavenie plynu

Posunutie rotora doprava

Posunutie rotora
dolava / Navrat do
vychodiskovej Polohy
(na konci zvéarania)

Na kazdej strane rukovate sa nachadza
podsvietené logo. Ked je zariadenie zapnuté,
kontrolka svieti stale. Ked stroj zvara, kontrolka
bude blikat, kym sa cyklus neukondi.

Montaz elektrod: :

Stroje SATFX mézu zvarat elektrédami @1,6 mm a J2,4 mm. K dispozicii su dve miesta, kazdé miesto je
uréené vylu€ne pre jeden priemer elektrody.

Tieto elektrody su na rotore pripevnené pritlacnou skrutkou, ako je znazornené na obrazku..

Utahovacia skrutka
elektrédy

Montazne polohy elektréd su na 3.
a 9. hodine, ked je rotor v otvorenej
polohe. Na montaz elektrody je
potrebné posunat rotor, aby sa
odkryl pristup k upinacej skrutke.
Rotor sa posuva pomocou ‘
dialkového ovladania stanice a | eem
tlacidiel <<<  >>>,

UPOZORNENIE: Tato skrutka je skrutka M4 bez hlavicky, ktora treba utahovat’ opatrne. Nesmie sa
s nhou manipulovat pomocou Sesthranného kluéa s gulé6ékovym ovlddaéom, ktory by mohol
poskodit’ hlavu skrutky! Potrebny imbusovy kI'i¢ vam poskytneme. Pre pripad straty su so strojom
dodané dve dalSie skrutky.

www. . AXXAIR.com




ENGLISH
-64-

Poloha integrovaného posunu sa nastavuje pomocou nastavovacej skrutky na vonkajSom priemere rotora pocas
vymeny elektrody. Toto nastavenie sa musi vykonat tym istym imbusovym kfi€om, ktory sa pouziva na nastavenie
volframu do drzZiaka integrovaného posunu.

Pruzina medzi rotorom a integrovanym ofsetom umoZzfiuje jednoduché nastavenie.

Obrazok integrovaného
posunu pre elektrodu 31,6
mm.

Systém je identicky pre
elektrédu @ 2,4 mm.

Nastavovacia skrutka
na nastavenie bocne]
polohy intergrovaného
posunu. Po dosiahnuti
pozadovanej polohy
skrutku utiahnite.

il |

4 mm boc¢né nastavenie

Nastavenie vzdialenosti rura-elektroda :

Vyber dizky elektrédy zavisi od vonkajsieho priemeru zvaranej rurky. Nastavovaci zdvih elektrody je v
podstate len niekolko milimetrov, a preto by sa dlZzka elektr6dy mala prispésobit priemeru, ktory sa ma
zvarat.

Ak chcete vybrat spravnu dizku elektrdd, pozrite si &ast "Elektrédy" v kapitole "PrisluSenstvo", tabulky
zodpovedajuce pouzitému stroju. Rozsahy priemerov su definované pre vysku obluka od 0,5 mm do 2,3
mm.
AK prislusna rurka zodpoveda dvom réznym velkostiam elektrod, odporua&ame vam vybrat najdihSiu elektrédu v
zaujme stability, pod podmienkou, Ze elektréda nepresiahne rozmer zubov rotoral

DOLEZITE: Nastavenie vysky oblika sa musi vykonat opatrne pred umiestnenim kazety na zvarany
prvok. V zavislosti od kvality rurok totiz moéze mat ich tvar viac alebo menej vyraznu ovalitu. Pri tomto
nastaveni je preto potrebné obzvlast opatrne, aby sa elektroda nedotykala spajkovacieho kupefa. V pripade
pochybnosti odpori¢ame zvaésit vzdialenost rurky od elektrédy o niekolko desatin. Standardnym
nastavenim je hodnota hrubky. Toto presné nastavenie je jednoduchSie vykonat pomocou sady podloZiek,
ktoré sa na tento ucel dodavaju medzi trubicou a plochou elektrédy
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Préconisation distance tube/electrode:
Hrubka rury Vysoka intenzita Vzdialenost medzi trubicou a
(mm) (Ampers) elektrodou
(mm)

<0,5 <20 0,5a0,7
0,5a1 20a40 0,8a1,2
1,132 40 a 80 1,2a1,5

2a3 80a120 15a2

>3 > 120 >2

Poznamka: Vyber typu elektrody
pouzivanej pri orbitalnom
zvarani je nevyhnutny pre
spravnu funkciu zariadenia. Aby
sme vam mohli ponudknut %
najlepsi kompromis kvalita/cena kv
a zarucCit' spolahlivost’ elektrdd, ay
spolo¢nost AXXAIR otestovala I 4O
vSetky Standardné elektrody, . o
ktoré sa nachadzaju na ftrhu.

Ziadame vas, aby ste pouZivali

iba elektrody AXXAIR

Pouzivanie SSEDX a SSEIX

AD

Dalsie informacie o montazi a prevadzke najdete v
pouzivatelskej prirucke SSEDX-SSEIX..
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Zabezpecenie zvaranej rury :

Tato operacia si vyZaduje, aby sa elektrdda vyrovnala so zvaracimi plochami. Je potrebna velka presnost,
aby sa zabezpecilo spravne vykonanie zvaru v spojovacom Sve sekcie

Vyrovnanie elektréd
na zvaranom useku

Pripominame :

Je mozné bocné nastavenie
(posun o 4 mm, pozri
kapitolu ,,Montaz elektréd*)

Pouzivanie zobrazovacieho okna:

Stroje SATFX su vybavené priezornikom, ktory umozriuje skontrolovat zarovnanie elektrédy s rovinou zvarania
pred spustenim zvaracieho cyklu. Integrované zvaracie sklo (trieda 10) je upevnené dvoma pruzinovymi
prichytkami priskrutkovanymi do telesa okna. V pripade potreby ho mozno vymenit’ (pozri postup v odseku "Udrzba
zvaracky").

Ked je okno zatvorené, musite pocut malé "CLICK", ktoré je spdsobené guldckou pruziny, ktora je umiestnena v
puzdre. Okno sa teda zatvori spravne.

Zvaracie sklo drzia
pruzinové uchyty

Gulova pruzina
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Zvaranie krok za krokom :

Priprava na zvaranie :

Dobra priprava na zvaranie v uzavretej komore je nevyhnutna na dosiahnutie uspokojivych vysledkov
zvarania. Rez musi byt dokonale kolmy na os. Odporu¢ame vam pouzit orbitalny rezaci stroj typu x22.
perfectly perpendicular to the axis.

V zavislosti od poZadovanej kvality je mozné zarovnat konce rar pomocou nastroja (typ stroja DC), aby bol zaru€eny
dokonale hladky povrch bez necistét a Skrabancov.

Manipulacia s potrubim :

Na zabezpecenie spravneho geometrického zarovnania sa odporuca ruéne zvarat’
zvarané obrobky alebo pouzivat’ zvaraciu hlavu v rezime zvarania na pridavny zvar.

UPOZORNENIE: Zvarové hlavy SATF su pripevnené k rure a nesu vlastni hmotnost'. Zvaracie hlavy nemézu
odolat’ vyrovnavacim silam dlhych rur! Musite podopriet’ riry pomocou stojanov a nie zvaracej hlavy.
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Zvaranie :
Zvaranie sa vykonava takto::
e  Uvedte rotor do otvorenej polohy
Otvorena poloha rotora
. Usporiadanie dvoch zvaranych dielov: uzavrite ramy pomocou kibovych svoriek a zarovnajte elektrédu so
zvaranou Castou.
. Ked su oba zvarané diely na mieste, skontrolujte zarovnanie elektrédy so zvaracou rovinou pomocou priezoru.
. Preplachnite systém, aby sa z hadic a zvaracej hlavy uvolnil kyslik (vykonajte to pri prvom pouziti systému
alebo ked systém nebol dlhsi ¢as v prevadzke).
. Pokracujte v inertovani potrubia (pozri systémy odporu&ané spolo¢nostou AXXAIR)
. Vyberte vhodny zvaraci program, ktory ste predtym vytvorili. Standardna pogiatoéna poloha zvarania je

otvorend poloha rotora (pozri schému vyssie), ale je mozné ju upravit funkcie "AUTO polohovanie" generatora.

. V automatickych programoch sa predvolene pouziva ¢as predsplynovania 30 sekund, odporuéa sa tento ¢as
dodrzat. Je to potrebné na uplné vycCistenie zvaracej hlavy.

. Spustite cyklus zvarania.

Pripominame:

Pouzitie uzavretej hlavy si vyzaduje dostato€né naplnenie hlavy inerthnym plynom pred za¢iatkom zvarania, a teda
pred vytvorenim obluka.

Tato funkcia je naprogramovana na generatore pomocou funkcie "Pre-gas”. Minimalny pozadovany ¢as predplynu
je zaznamenany vilastnost'ou samovypoctu generatora pri vytvarani programu a mozno ho podla potreby upravit’.
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Nastavenia zvarania :

Stroje SATFX-170 sa musia pouzivat’ vyluéne s generatorom typu SAXX radu
AXXAIR. Za akékolvek iné pouzitie, ktoré nie je uvedené v tomto navode,
spolo¢nost’ AXXAIR odmieta akukol'vek zodpovednost’. Nespravne pouzitie moze
byt predmetom zruSenia zaruky.

Pri pouziti zvaracieho zdroja AXXAIR je k dispozicii rezim automatického vypoc&tu konfiguracie. ide o vyber

zvaracej hlavy, pouZite SATEX-170.,

Informacie o pouzivani zvaraciek na generatoroch SAXX najdete v navode na obsluhu generatorov AXXAIR

Matice Originale- Qriginal instructions — Originalbetriebsanleitung Notice Originale- Original instructions — Originalbetriebsanleitung
INNDVATIVE OREITAL 2OLUTIONS Instrucciones originales - Istruzioni 0”9‘”?“ S SR Instrucciones originales - Istruzioni originali
it > - s

SAXX-200

SAXX-210 / SAXX-300

Connect your
welding equipment

Connect your
welding equipment

Industry Industry

Mode d'empiloi :... Mode d’empiloi : ..............
User instructions:............ccee User instructions.:...........
Bedienungseinleitung: ..o Bedienungseinleitung:...

Modo deBMPIBD it minmstmmebis it dns 140 Modo de empleo :........

Manuale d’istruzioni :........cccoonnccinnncrmsnnnnenenenn. 185 Manuale d’istruzioni :.....cccccoooieeiiciiicecicecees

Le présent manuel est & lire et & conserver par [opérateur prés du posta de travail. Document non contractuel Le présent manuel est & lire et & conserver par l'opératsur prés du posta de travail. Decument non contractusl.

The operator must read and keep this manusl on its werking station. This document is not contractual The operator must read and keep this manual on its working station. This document is not contractual.

Dieses Handbuch ist vom Bedienpersonal zu lessen und in des Nihe des Arbeitsstétte asufzubewahren. Kein Dieses Handbuch ist vom Bedienpersonal zu lessen und in des Nahe des Arbeitsstatie sufzubewshren. Kein
vertragliches Dokument. vertragliches Dokument.

El operaric debera leer este manual y gusrdarko cerca del puesto de irabsjo. Documento no confractual. El cperario debera leer esie manual y guardario cerca del puesto de trabajo. Documento no contractusl

L"operatore & tenute @ leggere questo manusle 2 @ conservarlo sulla postazione di lavaro. Documents non contrattusle. L'ap tenuts a leggers g manuale & a conservarto sulla postazione di lavaro. Documento non contrattuale.
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Udrzba zvaracieho stroja :

VSeobecné odporucania:

Pred kazdym pouZitim stroja vizualne skontrolujte elektrické kable a vodnu hadicu. V pripade potreby ich
vymeinite. Je nevyhnutné, aby sa zo stroja odstranili vietky cudzie telesa.

Udrzbu by mal vykonavat kvalifikovany personal s pouZitim originalnych nahradnych dielov.

Pred spustenim odpojte vSetky zdroje napajania.

WARNING:

MUSITE POUZIVAT CHLADIACU KVAPALINU ODPORUCANU SPOLOCNOSTOU AXXAIR. NIKDY
NEPRIDAVAJTE DO NADRZKY CHLADIACEJ KVAPALINY VODU, PRETOZE BY TO MOHLO SPOSOBIT
CHEMICKE REAKCIE, KTORE MOZU POSKODIT STROJ A SPOSOBIT STRATU ZARUKY!

PREVENTIVNA UDRZBA

V skrinke stroja ndjdete supravu skrutiek na vykonavanie drobnych udrzbarskych prac.
Kontrola kabla zvaracej hlavy

Frekvencia Operacia

e Vypnite stroj odpojte hlavné napajanie)
o Vydistite cely zvaraci kabel kefou alebo handrou
e Vizudlne skontrolujte vSetky hadice
Kazdych 6 e Skontrolujte, ¢i nie je Ziadna hadica ohnuta, stlacena,
mesiacov opotrebovana alebo &i znamky roztrhnutia alebo
alebo herniacie.
5?)(2)%3'/“ e Skontrolujte, ¢i nedochadza k Uniku (chladiacej

kvapaliny alebo plynu) alebo k hluku, ktory by mohol
zvarov odhalit anik
Skontrolujte, i su vSetky spoje tesné

Vyhladavanie abnormalnych zvukov

Frekvencia Operacia

e Stroj pod napatim, v prevadzke.
e Vykonajte uplné oto€enie rotora zvaracky (z obrazovky
Kazdych 6 ger]eratora az tlaCidiel na zvaracej hlave). o

e PoCas prevadzky sa nesmie vyskytovat ziadny

mesiaco

aleblo Y neobvykly hluk: praskanie, Skrabanie, timeny a pisklavy
kazdych zvuk alebo akykolvek iny neobvykly hluk.

1000

zvarov
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Kontrola elektrickych pripojeni

Frekvencia Operacia
Stroj je vypnuty (hlavné napajanie je odpojené)..

Kazdych 6 e Skontrolujte, €i su konektory spravne pripojené
mesiacov e Skontrolujte, ¢i na konektoroch a kabloch nie su stopy
alebo po zahrievani
kazdych
1000
zvarov

e Stroj je vypnuty (hlavné napajanie je odpojené).
Skontrolujte celkovy stav rotatného motora:

Kazdych 6 e Nepritomnost prachu, mastnoty, chladiacej kvapaliny
mesiacov e Nepritomnost otrasov }
alebo e Skontrolujte pripojenia vo zvaracej hlave. Ziadne
kazdych drvenie, stlacanie a kable nesmu byt odizolované alebo
1000 odpojené
zvarov

Vyhladavanie netesnosti na obvode
Frequency Operations
Stroj pod napatim, v prevadzke.
e Skontrolujte, ¢i sa v hom nenachadzaju tieto prvky:

Kazdych 6 (pravdepodobné désledky uniku)
mesiacov e Abnormalny zvuk
alebo e Disharge
kazdych o Casté pinenie nadrze chladiacej kvapaliny
1000
zvarov

Stroj pod napatim, v prevadzke..
¢ Vykonajte upIné vyprazdnenie chladiaceho okruhu
¢ Vykonajte preplachnutie potrubia Cistou vodou
e Vymerite chladiacu kvapalinu za novu (poc€as plnenia je
potrebné vykonat niekolko zapnuti/vypnuti okruhu, aby
Raz roéne sa chladiaca jednotka uplne naplnila. M6ze sa objavit

alarm 5B. V takom pripade pred opakovanim operacie
potvrdte alarm, kym okruh nebude fungovat' bez
problémov).

e Chladiaci systém prevadzkujte priblizne 5 , aby ste
skontrolovali, ¢i nedochadza k unikom v désledku
manipulacie
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Kontrola prenosu
Frequency Operations
Stroj je’vypnuty (hlavné napajanie je odpojené).
e Uplne rozoberte zvaraciu hlavu a potom vykonajte
kompletné Cistenie prevodovky od motora az po rotor.
e COdstrarnte vSetky stopy mastnoty alebo inych necistot
e Skontrolujte neporusenost pastorkov
Kazdych 6 e Kontrola ozubenia: Kazdy pastor s nepravidelnym
mesiacov (abnormalnym) opotrebovanim, otrepanymi alebo
alebo ostrymi hranami sa musi vymenit za novy nahradny
kaZdych diel. . o
1000 e Skontrolujte upevnenie pastorka, nesmie byt Ziadna
ZVarov vbla (axialna a radialna). V opacnom pripade je

potrebné vymenit prislusné lozZiska.
Stroj kompletne zostavte podla nasledujuceho postupu.
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POSTUP CISTENIA STROJOV SATFX
Tato operacia sa musi vykonavat na rovnej ploche na ¢istom pracovnom stole. Tato
udrzbova operacia sa musi vykonavat svedomito a usporiadane.
Pred akoukol'vek udrzbou je potrebné odpojit’ celkové napajanie stroja a potom odpojit’
zvaraci generator.

Potrebné nastroje:

- Makka handri¢ka (bavina, mikrovlakno atd'’.)

- KIi¢ BTR 2,0 mm a 2,5 mm

- Krizovy skrutkovac

- Suchy Stetec

- Cistiaci/odmastovaci prostriedok (Orapi Kleaner 503).
- Kontaktné mazivo Electrolube SGB200D.

DEMONTAZ HLAVY:

Odstrarite pripojku chladiacej kvapaliny.

Pozor, nech nestratite 4 ¢ervené tesnenia medzi pripojkou a strojom. Ponechajte
ich na mieste a zaistite 2 krytky dodané v suprave prislusenstva.

kit.
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Odstrarite 12 skrutiek z plastovej rukovate, ako aj 4 skrutky na hlinikovej rukovati.
- 4 skrutky v spodnej Casti zadnej rukovate + 2 skrutky hlinikovej rukovate

- OtocCte zariadenie a odstrante 8 skrutiek z prednej Casti rukovate + 2 skrutky hlinikovej
rukovate.

Zadna cGast

Predna

Hlinikovu rukovat
uplne odstrarite
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R Odstrarite predny kryt rukovate a odpojte LED diodu (spaja rukovat’ so strojom).
t

Wy

Pri opatovnej montazi je
potrebné dbat na to, aby
ste medzi oboma
Castami rukovate
nepriskrtili kable (motor, §
tlacidla a indikatory).

Pri nasledujucich operaciach pouzite na podopretie plastovej rukovate chladiaci mostik
(rozobraty v prvom kroku). Umiestnite mostik pod rukovat.

Odstrante 4 skrutky upevriujuce hlinikovu prirubu a potom ju odstrante

Pri opatovnej montazi najprv
nainstalujte dve skrutky s
ramenom a potom pripevnite
Standardné skrutky.
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Odstrante 9 upevnovacich skrutiek z prednej Casti izolatora a odstrarite tento diel
POZOR, plynova jednotka je v tomto diele oplastena. Plynovu jednotku opatrne
odstrante v osi otvoru, aby ste neposkodili 2 tesnenia

Pri opatovnej montazi najprv
nainstalujte dve ramenné skrutky

a potom upevnite sStandardné
skrutky.

Pripojenie plynového kabla

Ak maju tesnenia zarezy, pri
opatovnej montazi ich vymerite za
tesnenia dodané v suprave
prislusenstva.
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Na prednej Casti, ktora uz bola odstranena, odstrarite 5 skrutiek PEEK, potom demontujte
pruzinu, plynovy difuzor, ako aj dve porézne Casti..

Pri opatovnej
montazi mierne
utiahnite skrutky
PEEK, aby ste ich
nedeformovali alebo
nezlomili.

V pripade potreby su
\' suprave
prisluSenstva stroja
k dispozicii 4
skrutky.

Vycistite zalievanu €ast suchym
Stetcom.

Pri opatovnej montazi nesmie
hlinikova cast’, ktora drzi
navitany diel, vy€nievat’ z
vnutorného povrchu izolatora!!!

Oblasti ktoré sa maju
porovnavat musia
byt zarovnané
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Vyberte rotor a vycCistite ho. To isté urobte aj so vSetkymi pastorkami (ozub.koleCkami)

\VyCistite 3 modré plochy rotora a
vodiaceho rotora podla
nasledujucich krokov

POZOR, na Cistenie
dielov nepouzivajte
abrazivne nastroje!!!

Kroky Cistenia:
* Opraste tieto 2 Casti.
+ Vycistite ich odmastovacom.
+ Na makku handriCku nastriekajte
kontaktné mazivo Electrolube SGB200D
a nim pretrite kontaktné plochy.
* Nakoniec tieto povrchy utrite Cistou
Cast'ou handricky.
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Odstrante 2 skrutky drZziace motor, potom vyberte motor a skosenu pastorku.

VycCistite vSetky pastorky a ich
puzdra v izolacnej Casti a potom stroj
znovu zostavte..

Opatovna montaz sa vykonava podfa krokov v opachom smere
ako demontaz.

Pri opatovnej montazi motora je
potrebné dbat’ na jeho spravnu
polohu. Kuzelové ozubené
kolesa nesmu byt obmedzené
(v pripade motora, ktory je prili$
predsunuty). Nenechavajte
prili§ velka vofu (v pripade
motora, ktory nie je dostatoCne
predsunuty).
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POSTUP VYMENY ZVARACIEHO SKLA

Tato operacia sa musi vykonavat na rovnej ploche na ¢istom pracovnom stole. Tato udrzbova
operacia sa musi vykonavat’ svedomito a usporiadane.

Pred akoukol'vek udrzbou je potrebné odpojit’ celkové napajanie stroja a potom odpojit’
zvaraci generator.

Potrebné nastroje:
- -KIEBTR 2,0 mm

Pomocou 2,0 mm kfu€a BTR odstrarite dve upeviovacie skrutky z pruZinovych svoriek a potom odstrarite

pouzité alebo poskodené zvaracie sklo.
Vymerite sklo, potom vymerite obe svorky (pozor v smere montaze, malé ohnuté konce musia byt pritlacené na zvéracie

sklo). Nasadte skrutky a riadne ich utiahnite, aby sklo drzalo na mieste.

Upevriovacie skrutky s pruzinovou
sponou

www. . AXXAIR.com



-233-

Notes/Notes/Aufzeichnung/Notas/Note/Notas

www. . AXXAIR.com



-234-

Notes/Notes/Aufzeichnung/Notas/Note/Notas

www. . AXXAIR.com



-235-

Notes/Notes/Aufzeichnung/Notas/Note/Notas

www. . AXXAIR.com



-236-

Notes/Notes/Aufzeichnung/Notas/Note/Notas

www. . AXXAIR.com



-237-

Notes/Notes/Aufzeichnung/Notas/Note/Notas

www. . AXXAIR.com



Déclaration de conformite

AXXAIR SAS Déclarat!on de conform_ité
330B Route de Portes les Valence ng:?;i:g’;ﬁ;f:;ﬁ;ﬂ;y
26800 — Etoile Sur Rhéne, France Doclaracion do conformiga g
Standard : +33 (0)4 75 57 50 70

Dichiarazione di conformita

-238-

C€

produit suivant:

The following product: SAT FX-1 70 Bauj

Année : Year:

ahr : Aho :Anno:

Die Bauart der
Maschine: ORBITAL WELDING HEAD INCLUDING POWER

El producto siguiente: _ SOURCE .
Il seguente prodotto: Including all compatible accessories.

2022

Numeéro de série:
Series number:
Seriennummer:

Numero de serie:

Numero di serie:

Déclare que le produit désigné ci-dessus est conforme aux dispositions des
directives :

et aux réglementations nationales les transposant.

Declare that the product specified above is in accordance with the provisions of
directives:

and to national regulations transposing it:

Erklart, dass die vorstehend beschriebenen “Produkt entsprechen den
Bestimmungen der Richtlinien :

und dazu gehdrigen nationalen Vorschriften.

Declara que el producto designadosarriba se ajusta a la disposciones de las
directivas :

y reglementos nacionalesilas transponen.

Dichiara che il prodotto designato sopra € conforme alle disposizioni delle direttive

¢ alle normative nazionali che le recepsiono.

2006/42/CE
2014/35/UE
2014/30/UE

Personne autorisée a constituer le dossier technique :

Person authorised to compile the technical file:

Bevollméachtigte Person fur die Zusammenstellung der technischen Unterlagen:
Persona facultada para compilar el expediente técnico:

Persona autorizzata a costituire il Fascicolo Tecnico:

Luc MALRIC
AXXAIR
26800 — Etoile
Sur Rhoéne,

A Etoile Sur Rhéne M. MALRIC

France
Yy

i

Le 25/07/2022 Operations Manager
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Déclaration de conformité
Declaration of conformity
EG-Konformitatserklarung
Declaracion de conformidad
Dichiarazione di conformita

AXXAIR SAS

330B Route de Portes les Valence
26800 — Etoile Sur Rhoéne, France
Standard : +33 (0)4 75 57 50 70
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UK
CA

produit suivant:
The following product:
Die Bauart der

SATFX-170

Année : Year:
Baujahr : Afio :Anno:

ORBITAL WELDING HEAD INCLUDING POWER
SOURCE

Including all compatible accessories.

Maschine:
El producto siguiente:
Il seguente prodotto:

2022

Numeéro de série:
Series number:
Seriennummer:

Numero de serie:

Numero di serie:

Déclare que le produit désigné ci-dessus est conforme aux dispositions des
directives :

et aux réglementations nationales les transposant.

Declare that the product specified above is in accordance with the provisions of
directives:

and to national regulations transposing it

Erklart, dass die vorstehend beschriebenen
Bestimmungen der Richtlinien :

und dazu gehdrigen nationalen Vorschriften.
Declara que el producto designado.arriba se ajusta a la disposciones de las
directivas :

y reglementos nacionales:las transponen.

Dichiara che il prodotto designato sopra € conforme alle disposizioni delle direttive

Produkt entsprechen den

¢ alle normative nazionali che le recepsiono.

Supply of
Machinery
(Safety)
Regulations
2008
Electrical
Equipment
(Safety)
Regulations
2016
Electromagne
tic
Compatibility
Regulations
2016

Personne autorisée a constituer le dossier technique : Luc MALRIC
Person authorised to compile the technical file: AXXAIR
Bevollméachtigte Person fur die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: 26800 — Etoile
Persona facultada para compilar el expediente técnico: Sur Rhéne,
Persona autorizzata a costituire il Fascicolo Tecnico: France

b

i

A Etoile Sur Rhéne M. MALRIC

Le 25/07/2022

Operations Manager
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SPECIALIZED FABRICATION EQUIPMENT Global Locations:

North ??/,

America
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South
America

UNITED STATES HEAD OFFICE - HOUSTON INTERNATIONAL HEAD OFFICE - FRANCE
SPECIALIZED FABRICATION EQUIPMENT GROUP SPECIALIZED FABRICATION EQUIPMENT GROUP
4433 South Drive, 330B Route de Portes Les Valence,
Houston, Zl les Bosses,
Texas 77053, USA 26800 Etoile-sur-Rhone, France
Tel: +1 713 747 8502 Tel: + 33 (0) 475 575 070
E-mail: sales@sfe-brands.com E-mail: sales-int@sfe-brands.com
e o Y, >
4 5 ' ™ 4
SFE UNITED KINGDOM SFE GERMANY SFE KINGDOM OF SAUDI ARABIA
SPECIALIZED FABRICATICN EQUIPMENT GROUP SPECIALIZED FABRICATION EQUIPMENT GROUP SPECIALIZED FABRICATICN EQUIPMENT GROUP
Unit 15 & 16 Grendon Industrial Estate, Ostmarkstrasse 15, Warehouse No: EM16-10, Air Base Determinant,
Grendon Underwood, Aylesbury, 76437 Rastatt, Industrial supply scheme, Ash Shulah, Dammam
Buckinghamshire, HP18 00X England Germany 34264, Saudi Arabia
Tel: +44 {0)1869 324 144 Tel: +49 {0)7222 9355100 Tel: + 966 50 515 8196
E-mail: sales-uk@sfe-brands.com E-mail: sales-germany@sfe-brands.com E-mail: sales-ksa@sfe-brands.com
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SFE MIDDLE EAST SFE INDIA SFE LATIN AMERICA
SPECIALIZED FABRICATION EQUIPMENT GROUP SPECIALIZED FABRICATION EQUIPMENT GROUP SPECIALIZED FABRICATION EQUIPMENT GROUP
Shams Freezone Plot Na. PAP 3, D 3 Block, 4433 South Drive,
Sharjah Chinchwad, Pune 411 019 Houston,
United Arab Emirates Mob: +91 90 1102 4332 Texas 77053, USA
Tel: +971 (0)50 217 1376 Meob: +91 95 5258 4361 Tel: +1 713 747 8502
E-mail: sales-me@sfe-brands.com E-mail: sales-india@sfe-brands.com E-mail: sales-latam@sfe-brands.com
\. y \ v, \, J
r YT B #
SFE SOUTH KOREA SFE VIETNAM SFE CHINA
SPECIALIZED FABRICATION EQUIPMENT GROUP SPECIALIZED FABRICATICN EQUIPMENT GRCUP SPECIALIZED FABRICATICN EQUIPMENT GROUP
102 - 1301 Bucheon Technopark 11l Emerald Block A, No.2, Road N4, 1208, 12F, #D 7001 Zhongchun RD
421 - 742 Gyeonggi-do-seoul, Tachan-min'guk Son Ky Ward, Tan Phu District, Minhang District
South Korea Ho Chi Minh, Vietham Shanghi, China
Tel: +82 32 624 2870 Tel: +84 919517018 Tel: +86 215 429 1891
E-mail: sales-asia@sfe-brands.com y E-mail: sales-vietnam@sfe-brands.com E-mail: sales-china@sfe-brands.com
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